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_KOSzZONTO

UDVOZLOM,

KEDVES OLVASO!

Valtozas, valtozas, valtozas... Mindenhonnan ezt halljuk.
Gyorsuld vilag, fokozodo verseny, ipar 4.0. Viharos kézélet, hulldmzo
gazdasag, tengernyi hir — de hol az iranyt{i? Hol keressiik a stabili-
tast? Habdr utazni, vildgot latni is nagyon trendi manapsdg, a biztos
pontokért nem kell feltétlenil messzire menni. Azt ugyis csak ma-
gunkban és a kozvetlen kdrnyezetiinkben, az emberi kapcsolataink-
ban talalhatjuk meg. Es a hagyomanyainkban, az iinnepeinkben, mint
amilyen a kozelg6 karacsony is.

Idén augusztusban a Walter Hungéria is hagyomanyterem-
t8 szandékkal rendezte meg az elsd Walter Olimpiat, hogy a kollé-
gak az ugyfelekkel egy jatékos, jéles6 versenyszellemmel athatott
napot tolthessenek egyiitt. A budafoki sportpalyan az augusztusi
hdség ellenére is 11 csapat és kozel hetven résztvevé mérkdzott ot
sportagban: foci, asztalitenisz, ijaszat, futds, kosarra dobas. Ez(ton
is kdszonjik a részvételt, és eredménytablénk kozlésével tjfent gra-
tuldlunk a szép sikerekhez.

Ha mar az egyditt toltott id6ér6l és a stabil, j6 kapcsolatokral
esett szo6: ebben a lapszamban is harom partneriinkkel készitett in-
terjut olvashatnak, de nem maradhatnak el az aktualitasok sem. Fi-
gyelmiikbe ajanlanam a hannoveri EMO-rél sz6l6 beszamoldnkat vagy
a mar ipar 4.0-s megoldast kinalé toolmanagementtel foglalkozé cik-
ket is. De mindenekel6tt melegitsenek be a lapozgatdshoz a kavézas
vilagaba kalauzold irasunkkal egy jé csésze feketével a keziikben!

Magazinunk olvasasahoz kellemes idgtdltést, a szeretet iin-
nepéhez pedig békés, boldog napokat kivanok! B
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LASSITSUNK,
HOGY ELHESSUNK

INTERJU KECSMAR ZOLTANNAL,
A WALTER HUNGARIA KFT.
MERNOK-TANACSADOJAVAL

»> Szerz0: Szabd Marton

»» ,NEM LEHET OKOM PANASZRA. FELESEGEMMEL ES HAROM GYERMEKEMMEL BOLDOGAN ELUNK,
ES A MUNKAMBAN IS OROMOMET LELEM. EGY SZABOLCSI ALMASZURET, DE FOKENT

AZ A MERHETETLEN SZABADSAG, AMELYET EGY ILYEN ALKALOMMAL ATELHET AZ EMBER,
RETTENTOEN HIANYZIK, MERT NAGYON GYORS LETT AZ ELET.

TULSAGOSAN GYORS AHHOZ, HOGY IGAZAN MEGELHESSUK, ES EZ NINCS JOL iGY.” <«

HAMAROSAN OT EVE ANNAK, HOGY MERNOK-TANACSADO-
KENT A WALTER-CSAPAT TAGJAVA VALT. MILYEN UTON
ERT EL A CEGHEZ?

Kecsmar Zoltan: Keletrél indultam, és folyamatosan halad-
tam nyugat felé. Nyiregyhazan sziilettem 1981-ben, és Nagyhalasz-
ban néttem fel. Ez a falu a Nyirség északi, a Tokaj-vidék délkeleti
és Szabolcs délnyugati ,metszéspontjaban” fekszik. Kézel a Tiszahoz,
Tokajhoz, Sarospatakhoz, Kisvardahoz, de legkdzelebb Nyiregyhaza-
hoz, ahol a gépészeti szakkdzépiskolat végeztem.

MIERT PONT GEPESZETIT?

K. Z.: Edesapam mezégazdasagigép-karbantartd miihelyt
vezet, batydammal pedig - amikor csak tehettiik — munkahelyén,
a termelGszdvetkezet miihelyében ,l6gtunk”. Segitettiink, ha a tud-
tunk, és persze magunkba szivtuk a gép- és olajillatot. Az embert az
a vildg magaval ragadja, és nem is tudtam szabadulni a vonzasabdl,
pedig volt mas csabité Ut is.
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MEGPEDIG?

K. Z.: A falusi altalanos iskolankba Erdélybdl érkezett egy
zenetandr, aki fantasztikus muzikalis kultirat hozott magaval, és
élénk zenei életet szervezett a suliban, sokunk kedvét meghozva
a hangszeres zenéhez. En zongorazni kezdtem, és allitélag volt vagy
van hozza tehetségem, ezért az iskola tandrai azt javasoltak a sziile-
imnek, hogy tereljenek zenei palyara.

NEM TERELTEK?

K. Z.: Rdm biztak a valasztast, én pedig miiszaki vonalon
szerettem volna tovabbmenni, mert mar akkor megértettem, hogy
olyan szakmat, hivatast érdemes valasztani, amib6l meg lehet élni.

ENNYIRE ERETT VOLT? SOKAN ELETUK VEGEIG NEM TUDJAK
ELDONTENI, PONTOSAN MIK SZERETNENEK LENNI.

K. Z.: Olyan csaladban néttem fel, ahol a munka szerete-
te, a tenni akaras automatikusan a mindennapok része volt, a 90-es
évek elején pedig mar gyerekkent is meg lehetett érteni bizonyos tar-
sadalmi folyamatokat és torvényszer(iségeket, magyaran azt, hogy
ha valamit el szeretnénk érni, azért tenni kell — tanulni és dolgozni
leginkabb.

A KOZEPISKOLAT KOVETOEN MELYIK VOLT A KOVETKEZO
ALLOMASHELY NYUGAT FELE?

K. Z.: Miskolc. A Miskolci Egyetemen folytattam a ta-
nulmanyaimat, illetve  szereztem gépészmérnoki  diplomat,
gépgyartastechnolégia szakon.

A MISKOLCI HALLGATOK OSSZETARTO KOZOSSEG
HIREBEN ALLNAK.

K. Z.: Tény, hogy az egyetemnek megvan a szellemisége,
amelyet még a selmecbhanyai akadémiara vezetnek vissza, de legyiink
Oszinték: az 0sszetartast minden oktatasi intézményben a sorsko-
z0sseg adja. A tanulds kényszere, a vizsgadrukk, és persze a buli. Ez
utdbbibdl az els6 évben béven kivettem a részem, de még id6ben
kapcsoltam, hogy voltaképpen miért is érkeztem Miskolcra. Tanulni
akartam, és bizonyitani a sziileimnek is, hiszen én lehettem az elsg
diplomas a csaladban. Ez sikerilt is fennakadasok nélkiil, és erre
biiszke vagyok.

ZSEBEBEN A DIPLOMAVAL PEDIG MENT TOVABB NYUGAT FELE.

K. Z.: Nem, itt volt egy kis visszamozdulas, legalabbis fold-
rajzi értelemben, ugyanis az egyetem befejezése utan két évre Nyir-
egyhazara mentem dolgozni egy mez8gazdasagigép-alkatrészeket
gyarto céghez.

A CSALADI ,MEZOGEPES” VONAL FOLYTATASA MIATT?

K. Z.: Nem, sokkal egyszer(ibb volt az ok. A diplomazast ko-
vetBen jelentkeztem a munkaiigyi kézpontnal, varva, hogy kapok egy
izgalmas ajanlatot, ugyanis korabbi gyakorlati helyemre, egy Nyiregy-
hazén miikdd6 neves gumiipari céghez — bar szerettem ott dolgozni,
és nagyra becsilém az ottani kdzosséget — nem terveztem vissza-
menni, mert ,gépgydartésként” viszonylag sz(ik fejl6dési palyat jarhat-
tam volna be. En a szakma siir(ijébe szerettem volna vetni magam. Az
élet, a nagy rendez6 aztan gondoskodott is arrdl, hogy igy torténjen.
A munkalgyi hivatali regisztraciomat kdvet8en szinte azonnal kap-
tam egy telefont a mar emlitett mezdgépalkatrészeket gyarto cégtdl.
Az ligyvezet§ hivott, és 60 percet adott, hogy megérkezzem hozzajuk.

Sikertilt. Jot és hosszan beszélgettiink, két nap mulva pedig munka-
ba alltam. Két és fél remek évet téltottem ott, de mivel viszonylag kis
féleséggel és nagy sorozatokban gyartottunk, szakmai szempontbol
korlatozottnak éreztem a fejlédés lehet&ségét, ezért reagaltam egy
megkeresésre, amely Esztergombdl érkezett. A forgacsolé cég tulaj-
donosa szintén a Miskolci Egyetemen végzett, és kifejezetten mis-
kolci gépészre ,vadaszott”. Batydmmal és egy baratommal autéba il-
tink, és utnak indultunk. Maig elevenen él bennem, hogy Esztergom
el6tt még félredlltunk a kocsival, és ott dltoztem at ,6ltdny-nyak-
kenddbe”, hogy j6 benyomast keltsek. Szerencsére gyorsan kideriilt,
hogy a tulajdonos-iigyvezetd a legkevéshé sem az 6ltonydivatra volt
kivancsi, hanem arra, hogy milyen a munkdhoz, a szakmahoz valé vi-
szonyom. Kdlcsonds szimpatia alakult ki, igy megallapodtunk, és ha-
marosan munkaba alltam mint mérnok-technoldgus. 2
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ESZTERGOMBAN MENNY! IDOT TOLTOTT?

K. Z.: Hét szép esztenddt a cégnél, a varosban pedig kozel
egy teljes évtizedet.

MI ADTA A SZEPSEGET AZOKNAK AZ EVEKNEK?

K. Z.: A pilisi taj, a Duna és a varos is csodalatos, bar azt
meg kell vallanom, hogy a fest6i kdrnyezet ellenére nem igazan talal-
tam meg a helyem Esztergomban. Az egyik j6 dolog, ami mégis szép
emlékiivé tette az ott toltott éveket, hogy id6kdzben megnésiiltem,
majd megsziiletett a két lanyunk, vagyis a csaladalapitas a varoshoz
kotdédik. A masik pozitiv és meghatarozd élmény pedig maga a mun-
kahelyem volt. Az Gjabb gépészgeneracidok minden tagjanak szivbdl
kivanom, hogy élje at azt, amit ott megtapasztalhattam.

MIRE KELL GONDOLNI?

K. Z.: Az alkotds 6romeére, az értékes emberi és szakmai kap-
csolatokra, a tapasztaltabbaktoél valé tanulasra. Nyilvan mindenkinek
van egy j6 sztorija a munkahelyérdl, igy nekem is, bar ez a torténet
inkabb példa, amelyen érdemes egy kicsit elgondolkodni. Amikor
a gyartasi eszkozok anyaggazdélkodasi osztalyanak vezetgjévé ne-
veztek ki, ,Uj kollégdkat” kaptam. Koztiik volt az azéta mar nyugdijas
éveit t6lt8, a forgacsoldszakmaban széles kdrben ismert Rédei Jozsef
is. 0 a cég ,nagy dregjei” kozé tartozott, és megvolt az a képessége,
hogy amikor egy kifejezetten nehéz feladat el6tt alltunk, és vakartuk
a fejiinket, hogyan lehetne megoldani a bonyolult technoldgiai felad-
vanyt, 6 ragyujtott egy cigarettdra vagy kettdre, csendben pdfékelt,
majd mire végigégett a cigi, komplett szerszamozasi koncepciokat
tart elénk, amelyek az esetek kozel 100 szazalékaban miikddGképe-
sek és optimalisak voltak. Egy fiatal mérntk szamara ez j6 lecke, mert
megeérteti, hogy a tudasra kell épiteni, szlinet nélkil tanulni, ugyanis
az, hogy a beszalliték elénk teszik a jobbnal jobb termékeket, és szin-
te mindent automatizalni lehet, illetve ott a CAM meg a szoftveres
itkdzésvizsgalat, és még hosszan sorolhatnam a lehetéségeket, nem
potolja a tapasztalatot és az alapvet6 forgacsolastechnikai, illetve
szerszamozasi és szerszamtechnikai ismereteket. Magyaran a szak-
mai tudasnak a fejben kell lennie, nem csak a szamitégépen.

VAN RECEPTJE A JO SZAKEMBERRE VALASNAK?

K. Z.: Szerintem van, bar tény, hogy mindenki a maga Gt-
jan jut el képességei és lehetGségei maximumaig, és egy szakmai
palyafutasba a kanyarok is bdven beleférnek, s6t talan kellenek is,
mert a hibdk is tanitanak. A legfontosabb taldn a mar emlitett for-
gacsolasi alapok ismerete, és ezért kihagyhatatlan a hagyomanyos
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forgacsoléberendezéseken vald tanulds is. Meg kell érteni, hogy mi,
miért és hogyan torténik az esztergalds, a maras vagy mas meg-
munkalasi modok folyamataban, at kell [atni a gépmiikddés logikajat.
Csodalatos CAM-szoftverek vannak, amelyekkel gyorsan lehet CNC-
gépeket programozni, de az a technoldgus, mérndk, aki nincs tiszta-
ban az alapokkal, nem tette magaévé az egyes forgacsolasi modok
és miveletek logikajat, mégsem lesz képes optimalis programokat
irni, mert nem tudja, hogy egy adott miivelet vagy miveleti sor adott
pontjan a gép mit csinal pontosan. Aki tehat a palyaja elejéen van,
annak érdemes végigjarnia a fejlédés minden allomasat, és persze
odafigyelni az id6sebbekre, mert mindig van mit tanulni télik.

HA EZ EMBER MAGA VALIK ,NAGY OREGGE” A SZAKMABAN,
AKKOR KITOL TANULHAT?

K. Z.: Példaul a fiatalabbaktél vagy a beszallitoktdl. Az yj
generdaciok rengeteg frissességet hoznak magukkal, és az informati-
kai, gyartasinformatikai rendszerekhez, az automatizalt megoldasok-
hoz vald viszonyuk is szorosabb, hiszen mar az Uj IT-technoldgiakon
szocializalédtak. A beszallitdk, igy a szerszamgépek, a szerszamok,
az egyéb szerszamtechnikai megoldasok gyartdi pedig folyamatosan
fejlesztenek, és a gondosabb partnerek nemcsak értékesitik a ter-
mékeket, hanem a tuddsukat is atadjak. Bar ez kolcsonds, hiszen
a beszallitok pedig a felhasznalék tapasztalataibol nyernek ki hasz-
nos informacidkat a tovabbi fejlesztésekhez. Ez az az iparagi termé-
szetes interakcid, amelynek révén a Walternél kotottem ki.

TEHAT NEM CSAK AZ INFORMACIOK VANDOROLNAK.

K. Z.: Hat igen, néha a kollégak is. Hét esztendd utan — ugye
ez mesebeli szam, illetve sok HR-tanacsadé szerint ilyen id6kdzon-
ként kell munkahelyet valtani — gondoltam ugy, hogy jelentkezem
a Walter magyarorszagi leanyvallalatanal.

MIERT EPPEN A WALTERNEL?

K. Z.: A gyartashoz sziikséges eszkdzok gazdalkodasaeért
felels vezetd voltam, igy a cég egyik meghatarozd szerszambeszal-
litéjaval, a Walterrel is szoros és intenziv kapcsolatban alltam. Azt
érzékeltem, hogy a walteres srdcok gyakran jonnek, rakérdeznek
a problémainkra, javasolnak, otletelnek, raadasul kivalé szerszamo-
kat hoznak, és ez tetszett, illetve gyakorlati haszna is volt annak,
hogy ennyire impulzivak. Mint felhasznalét, rendszeresen meghivtak
németorszagi gyarlatogatasokra, igy valamennyi Walter szerszamot
gyarto lzemet megismerhettem. Egy profi csapat képe rajzolédott
ki el6ttem, és azzal is tisztaban voltam, hogy a globalis szerszam-
piac top 5 cége kozé tartoznak. Egyszer(ien arra gondoltam, hogy
j6 lenne naluk, vellik dolgozni, mert szakmai téren egy Ujabb szintet
ugorhatok, tovabb mélyithetem a tudasomat, djabb és djabb fel-
adatokat, kihivasokat és nem utolsésorban kollégakat ismerhetek
meg, magyaran jobban kinyilhat el6ttem a vilag. Ezt az esztergomi
cég akkori idgsebb tulajdonosaval is megbeszéltem, aki sértédottség
és csalodottsag helyett azzal biztatott, hogy fiatalon & is éppen igy
gondolkodott, és jol dontok, de ha visszavagyom, mindig lesz helyem.
Jo érzés volt ezt hallani.

REALIS VOLT A WALTERROL KIALAKULT KEP? OT EV TAVLATA-
BOL EZ MAR VISZONYLAG MAGABIZTOSAN MEGITELHETO.

K. Z.: Abszolit. Orémomet lelem a munkamban, és sokat
fejlédom szakmailag is. Ugy érzem, hogy sokat adhatok, de sokat is
kapok azoktol a felhasznaloi oldalon dolgozd kollegaktdl, akikkel napi
kapcsolatban vagyok. Nemegyszer mar inkabb barati a viszony egy-
egy partnerrel, ami talan abbdl fakad, hogy Gszintén érdekel, milyen
kihivasokkal, problémakkal kiizdenek.
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ES AZ HONNAN FAKAD, HOGY ENNYIRE NYITOTT MASOKRA?

K. Z.: Nyilvan beliilrél, és persze ezek otthonrdl hozott dol-
gok. Sziileimmel és batydmmal a mai napig nagyon @szinte és sze-
retetteljes a kapcsolatunk. Segitjiik egymast, amikor és ahogy csak
lehet. A masikra figyelés nemcsak a szlikebb csaladi kdrben van
jelen, hanem abban a vilagban is, amelyben felngttem. Gyerekként
azt éltem meg, hogy hetente tobbszér érkeztek latogatdba rokonok,
baratok, mindig volt alkalom és id&8 is beszélgetésekre, amelyek alkal-
maval 6szintén kivancsiak voltak egymdsra azok az emberek, akik egy
asztalhoz Gltek. Nem udvariassagi vizitek voltak ezek, amelyek soran
fizetésrdl, karrierr6l, Uj autordl van szé, hanem egész egyszer(ien ar-
rol széltak, hogy a masik j6 egészségnek orvend-e. Lehet, hogy egy
letling vilag utolso pillanatait kaptam el, mindenesetre nekem ez egy
allandé irdnyjelz6.

AZ UTODOKNAK AT LEHET ADNI AZ EMBERKOZPONTU SZEM-
LELETET, iGY TALAN NEM IS ANNYIRA LETUNO EZ A VILAG.

K. Z.: Persze, s6t nemcsak lehet, hanem kell is. Feleségem-
mel, aki felnttképzési szervezéként végzett, és akivel egy falubal
szarmazunk, igyeksziink kozvetiteni a gyerekeknek mindazt, amit mi
kaptunk, legféképpen az emberi Gszinteséget, a csaladi egyittlét
oromeét. Azt szoktuk mondani, az a legfontosabb, hogy az otthon le-
gyen az a hely, ahol a legjobban érezziik magunkat.

HOL VAN AZ OTTHON, ES MENNYIEN LAKJAK?

K. Z.: Ha a kérdés arra vonatkozik, hogy az otthon mit jelent
az ember szive mélyén, akkor a valasz nyilvanvaléan az, hogy a szil6-
falunk és a gyerekkori kdrnyezet. Az mindig benniink él, de praktiku-
san el kell tudni szakadni ett6l az otthontdl, és barhol képesnek kell
lenni létrehozni az uj, szintén boldog otthont. Mi ezt Gy8rzamolyban,
egy csaladi hazban teremtettiik meg, amelyet harom gyermekiinkkel
lakunk be. A nagyobbik lanyunk, Gréta mar 7, a kisebbik, Lilien pedig
mar 4 éves. Idén oktdberben fiunk sziiletett: Zoltan. Az 6 érkezésével
tehat 6tfdsre bviilt a csalad.

A MERNOK-TANACSADOI, ERTEKESITESI MUNKA MEGLEHETO-
SEN STRAPAS. MARAD IDO ,,0TTHON LENNI"?

K. Z.: Tavaly kéltoztink az 0j hazba, addig Esztergomban
éltink - tehat ismét nyugat felé vandoroltunk. Mivel partnereim
az eészaknyugat-magyarorszagi régiohan mikdodnek, amelynek na-
lunk Vas és Zala megye is része Gy6r-Moson-Sopron, Veszprém és
Komdarom-Esztergom mellett, Esztergom mint start- és végpont
nagyon messze volt az optimalistél. Azéta, hogy Gy6r mellett éltnk,
mintegy harmadaval csokkent a céglatogatdsok sordn megtett
kilométerek szama, mikdzben a vizitek intenzitasat nem redukal-
tam - ez tetemes id6megtakaritast jelent. A felszabadult drakat
megosztom a csalad és a partnerek kdzott, de mar elmondhatom,
hogy otthon sem vagyok ritka vendég, vagyis egyre tobbet lehetek
a csaladdal.

HOGYAN TOLTIK A SZABADIDGT?

K. Z.: Feltétlenil egyitt, ha mar tul sok nem jut bel6le. A la-
nyok lelkesednek a kertészkedésért. Fakat, bokrokat dltetink, fiive-
sitettiink. Ok locsoljak a gyepet, és ezzel mar ,felel6ssé” is valtak va-
lamiért — igyeksziink a mindennapokba némi pedagdégiat is belevinni,
de semmiképpen sem erdltetett médon. Gyakran kerékparozunk, és
szeretjiik a spontan kirdnduldsokat is, amikor hirtelen elhatarozas-
bol elugrunk egy szép vérosba, sétalunk, fagyizunk, sokat nevetiink
és beszélgetiink. A szabadsagok csucsa, ha kdzdsen hazamehetiink
Nagyhaldszba. A gyerekek rajonganak a nagysziil6kért, és persze

ez forditva is igaz. Beindul a rokonlatogatas, belevetjiik magunkat
a kerti munkaba, aminek a jutalma példaul az a hazi paradicsom vagy
paprika, amelynek nemcsak szine, hanem ize is van. Ha a Pesten éI§
batyam is otthon van, akkor édesapamnak segitiink, bitykdlink —
éppen Ugy, mint régen.

Van egy szép zongorank is, de ahhoz talan egy éve iltem le
utoljara. Igen, a zene nagyon hianyzik, és tervben is van, hogy visz-
szatérek hozza. Ha komolyzenét jatszom, akkor korbevesz valami
kellemes burok, amelybe nem jutnak be a kiilsé impulzusok. llyenkor
szeretek magam lenni, de csak ilyenkor, mert maskilénben az éltet,
ha kdzosségben vagyok.

GYORBEN VEGET ER A NYUGATI IRANYU , VANDORLAS", VAGY
ELINDULNA MEG NYUGATABBRA?

K. Z.: Hat, igen. Sokan mennek, meg persze sokan vissza is
térnek, bar annak kisebb a hirértéke. En nagyon jol érzem magam
a b&rémben itthon. Raadasul, ha mennék is valamerre, csak rovi-
debb id6re, és keletnek, vagyis hazafelé venném az irdnyt. Nagyon
hidnyzik példaul egy szabolcsi almasziiret, és foként az a mérhe-
tetlen szabadsagérzet, amelyet egy ilyen alkalommal megélhet az
ember.

HA NEM FORGACSOLASSAL FOGLALKOZNA, MIHEZ KEZDENE
AZ ELETBEN?

K. Z.: Elképeszt8en gyorsnak érzem az életet, és ezzel va-
l6szintileg nem vagyok egyediil. Alig latunk ki a kormanykerekeink
és laptopjaink mdgdl, és az 6riilt tempé mar nemcsak a brokerek,
a multinaciondlis cégek irodainak vilagara jellemzd, hanem foko-
zatosan begy(riizik a fémmegmunkalas teriiletére is. Harcolunk
a masodpercekért vagy elleniik, extrém gép- és szerszamteljesit-
menyeket érlink el, azonnali valaszt adunk, aznapi szallitasokat
intézlink — 6nmagaban persze minden elvaras indokolhatd, hiszen
mindenki versenykényszerben dolgozik, de biztos vagyok benne,
hogy a végletekig semmi sem fokozhaté. El6bb vagy utébb lassi-
tanunk kellene, hogy megélhessiik az életet, vagy egyszer(ien csak
élhessiink egy kicsit. Mivel szeretem a hivatasom, néha hajlamos
vagyok tulhajtani magam, aztan persze tllcsordulhat a pohar.
Olyankor példaul arra vagyom, hogy egy tanyara kdltozziink, ahol
nincsenek informatikai eszkdzok, csak a csalad, allatok, gyimal-
csos és végtelen nyugalom. ®

_PORTRE
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FEMFORGACSOLAS
EGY DIGITALIZALT
VILAGBAN i

»> IDEN SZEPTEMBERBEN ISMET NEMETORSZAGBAN, HANNOVERBEN KERULT MEGRENDEZESRE
AVILAGVEZETO FEMMEGMUNKALASI SZAKVASAR, AZ EMO. KET TELJES NAPOT SIKERULT ELTOLTENEM
A HATALMAS KIALLITASI TERULETEN, EGY NAPIG A WALTER STANDJAN, AHOL VOLT ALKALMAM
MAGYARORSZAGROL ERKEZETT, A LEGUJABB TECHNOLOGIAK IRANT ERDEKLODO PARTNEREINKKEL

IS BESZELGETNI, EGY MASIK NAPON PEDIG A TOBBI PIACI SZEREPLG ALTAL FELVONULTATOTT
UJDONSAGOK UTAN ,SZIMATOLTAM”. <«

A Walter kidllitéi standja minden kétséget kizéréan vonzotta
a szemet. A mar bevalt koncepciét kdvetve idén sem szerszamcsa-
ladok szerint, hanem a felhasznald iparagaknak megfelel6en — auto-
ipar, energetika, szallitmanyozas, altalanos gépgyartas sth. — voltak
csoportositva a forgacsolészerszamok, szerszamujdonsagok. Minden
egyes iparag ,ministandjan” hatalmas monitorok csabitottak a la-
togatékat meég tobb informacié6 megszerzésére, a felel6s termék-
menedzserek pedig az ezek alatt elhelyezked6 nagy méretd, fekvd
erint6képerny6k segitségével mutattak be a szerszamokat, azok
fébb ismertetdjeleit, geometriai jellemzdit, a bevonatokat vagy akar
a forgacsolészerszamok 3D-s forgathaté modelljét, a hozzajuk kap-
csolédd termékvidedkat. Ezek mellett persze kézbe lehetett fogni
magukat a szerszamokat is, de tisztan latszott a digitélis szolgalta-
tasok felé mutato iranyvonal.

ESZTERGALAS ES MENETMEGMUNKALAS

Az esztergaszerszamok kozil a preciziés hiitésl eszterga-
kések és az optimalizalt hiit6-, illetve kenSanyag-vezet6 csatorna-
val ellatott valtélapkak, a beszurd- és a lesz(rd szerszamok voltak
a legérdekesebbek. Ujdonsagnak szamitott a kivalé feliileti tulajdon-
sagokat és bevonati rétegtapadast, kopasallésagot mutatd, egyes
tomor keményfém és bevonatos valtélapkdkon mar sikerrel alkalma-
zott HiPIMS-bevonattechnoldgia esztergalapkakon valé debiitalasa
a WNNIO és a WSMO01 lapkamingség-megjelolések alatt. A WNN10-
et, ahogy a jeldlésbél is lathatd, kimondottan ISO N anyagok eszter-
galasahoz, mig a WSMO01-et szuperttvozetek és rozsdamentes acé-
lok esztergalasahoz fejlesztették ki. Mindegyik emlitett anyagtipusra
jellemz6 lehet az er6s hajlam élratét kialakitasara, amely ellen az U]
bevonatok nagyon jol teljesitenek.
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Kiegészillt az esztergaprogram Uj keramialapkakkal is, ez(t-
tal a nagy forgacsolésebességekkel végzett dntvénymegmunkalasra
optimalizalt lapkak keriiltek a palettara.

Aki a menetmegmunkalds teriiletén keresett szerszam-
Ujdonséagokat, egy teljesen Uj szerszamcsalddot is felfedezhetett:
a nagy teljesitményii Supreme termékvonal ala tartozé TC120, TC121
és TC122 menetfurdval az acélokban végzett menetkialakitas lehet
még hatékonyabb. Ezek a szerszamok lefedik az acélok 300-1400 N/
mm? szakitdszilardsagi tartomanyat. igy célzottan lehet kivalasztani
a legjobb éltartamot és technolégiat nytjté menetfarokat lagy, illetve
kozepes vagy nagy szakitészilardsagu acélokhoz.

A menetfirék mellett kiemelt helyet kapott a T2711 és
T2112 jeldlést, haroméll lapkakkal szerelhetd, két vagy harom lap-
kasort tartalmazé menetmaro, amellyel a nagy atmérdji menetek
munkalhaték meg meglepd, egyes esetekben akar a menetfirdkkal
osszehasonlithatd sebességgel, kivalé feliletminéségben — a ta-
pasztalatok azt mutatjak, hogy ezek a menetmarék egy menetben
képesek a meneteket kimarni, és kozben az ilyenkor gyakran jelent-
kez6 kellemetlen vibracidkat a szerszamkonstrukcié nagymeértékben
kikiiszobdli.

UJ TERMEKVONAL ES
KATALOGUSPROGRAM A MAROKNAL

A szerszam- és formagyartasi iparagban a maras teriiletén
egy teljesen Uj szerszamfamiliardl hullt le a lepel. Az Advance termék-
vonal alatt jelent meg az edzett acélokhoz vald, hét kiilonbdz6 tipust
felvonultatd ISO H tomor keményfém csaldd. Az Uj szerszdmcsomag
63 HRC keménységig alkalmazhatd, és sarokmarokat, gémbvégd, va-
lamint nagy el6tolast mardkat tartalmaz.

_FOKUSZTEMA

Az energetika iparagaban gyakori az ISO S-anyagok, vagyis
nikkel- vagy kobaltbazisi 6tvozetek megmunkalasa. Ezek marasa-
kor a szerszamot ér6 héterhelés jellemz8en igen nagy, az alapanyag
rossz hGvezetd képessége miatt a h6t sem a munkadarab, sem pedig
a forgdcs nem veszi fel. Ennek kdvetkezményeként nagyon alacsony
forgacsolésebességeken torténik a megmunkalas, vagy kiilonleges
szerszamanyagokat kell bevetni.

Eddig egyedi gyartasi szerszamként voltak elérhe-
ték, mostantél azonban a katalégusprogram részei a kerdmia
forgacsoloélekkel ellatott tomor vagy felcsavarozhaté fejes ma-
rok 8 mm atmér6tél 25 mm atmérdig, sarokradiuszos kivitelben
vagy ,Flash” nagy el6tolast geometridval. Alkalmazasukkal tetemes
megmunkalasi id6 takarithaté meg: mig keményfém szerszamokkal
25-50 m/min forgacsolésebességgel marhatdk ezek a kiilonleges
anyagok, a keramia képes akar 700 m/min forgacsoldsebességre - itt
mar felizzik a h6allé anyagok forgacsa is!

TIGER-TEC GOLD:
MEGKULONBOZTETETT FIGYELEM

Kiemelt helyet kapott természetesen a Tigertec Gold -
a Walter 0j lapkaminGsége is. A standon a termékfelelGsok, az iparagi
szakemberek o6ranként tartottak elSadast, lehetett hallani a turbi-
nagyartashan alkalmazhaté Uj megoldasokrol, a repiilégépgyartas
Uj trendjeir6l, a Walter Multiply szolgaltatascsomagrol, a Walter
Nexxtrdl és persze a Tiger-tec Goldrol is. Az 0j bevonattechnoldgia
miszaki hatterét, technoldgiai jellemz6it felvonultatd prezentacid
alatt feltlin6en nagy szamban jelentek meg a hallgatésag soraiban
a piaci versenytdrsak érdekl6dé képviseldi is... »

1 T2711/T2712 menetmaro
megmunkalas kozben

_2 T2711 yj valtdlapkas
menetmard
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MAGAS FOKON A DIGITALIZACIO

Hasonlé mddon kdrbenézve a kiilonbdz8 szerszamgyartok
standjain, jél érzékelhetd volt, hogy a Walter az altalanosan tapasz-
taltakhoz képest kiemelt figyelmet forditott a digitalizacié egyre er6-
sebb térhdditasara a féemmegmunkalas teriiletén. A gyartas kiilénbo-
26 egységeinek digitdlis halézatha kapcsolasa, az ,okosgyaregyséeg”
nem hagyja ki a forgacsolészerszamokat sem. A szerszamadatok,
mint peldaul a tervezest, a gyartas-el6készitést megkonnyité 3D-s
adatok, az alkalmazandd forgdcsolasi paraméterek, az éltartamok
kezelése, illetve a gyartds teljes felligyelete, beleértve a megmunka-
lasi és az allasidéket, valamint a gépkihasznalast, mind-mind részesei
a Walter altal kinalt digitalis csomagnak.

Ez jocskan tulmutat a Walter altal kinalt j6 mindségli szer-
szamokon: tamogatja a felhasznaldt a lehetd leghatékonyabb alkal-
mazasban, a személyre szabott, biztonsagos gyartasi folyamatok
kidolgozasaban, igy kiaknazva az adott gyartashan megbuvé rejtett
lehet@ségeket is.

Kilon apparatussal vonult fel a Walter-standon a TDM szoft-
verceg, élenjaroként a szerszamadatok felhasznalasat megkdnnyi-
t6 felliletek fejlesztésében. A tobb mint 25 éve sikeresen miikddd
véllalat a Walterrel mint szerszdmgydrtdval szoros partnerségben,
valamint a felhasznaldival is egytittmiikddve fejleszti megoldasait és
szolgdltatasait a szerszamadatok leghatékonyabb kezeléséhez.

SZOFTVERES MEGOLDASOK ELSO KEZBOL

A Walter Nexxt szolgaltatdscsomag keretében olyan progra-
mok keriiltek ismertetésre, mint példaul a Walter Xpress, az egyedi
tomor és lapkas szerszamok gyors tervezési és rendelési platformja,
az appCom, a gyartashol szarmazoé adatok elemzésére és a célzott
optimalizalas elGsegitésére szolgalo feliilet, az iCut, amely a f6orsd
folyamatos felligyeletével a megmunkalas valtozo korilményeihez
(fogasmeélységek, forgacslevalasztasi iv, kopasi folyamat stb.) igazitja
az el6tolé sebességet.

A Walter GPS program segiti a szerszamfelhasznalokat
a legmegfelel6bb szerszam kivalasztasaban az adott alkalmazashoz,
a megmunkalt anyag és a megmunkalas kériilményeinek megfeleld
forgacsolasi paraméterek meghatarozasaban. Tartalmazza immar
a tomor és lapkas furdszerszamokat, a menetfuro, -formazo és -mard
szerszamokat, segitségével NC-program generalhaté a menetmarok-
hoz tébb kiilonboz6 vezérl§ esetén is, tartalmazza az esztergalast,
a be- és leszurdast, valamint a tomor és valtélapkas szerszamokkal
végezhetd kiilénféle miiveleteket az egyszer(i sikmarastol a horony-
megmunkalasokon at a 3D-s feliletek megmunkalasaig gombvegt
marokkal. A programmal kapcsolatos kérdéseket az érdekl6d6k koz-
vetlenill a fejlesztésért felelfs szakembernek tehették fel, és akar
a magukkal hozott konkrét megmunkalasi esetre kidolgozott megol-
dast rogton e-mail formdjaban meg is kaphattak. A programot szem-
latomast napi szinten hasznalé latogatok is kaphattak itt hasznos
tippeket, tritkkoket az alkalmazassal kapcsolatban.

Osszeségében elmondhato, hogy a forgacsolas vildgaban is
visszavonhatatlanul jelen van mar a digitdlis jov6, az ipar 4.0, és ahogy
az EMO-n lathaté volt, a Walter ebben is a maximumot nyujtja azoknak
a fémmegmunkald cégeknek, amelyek |épést tartanak a fejl6déssel. ®

_3 Természetesen kézbe lehetett fogni magukat a szerszamokat is

_4  Nagy figyelem 6vezte a technoldgiai prezentaciokat

_5 Termékmenedzserek mutattak be a kiilénb6z6 ipardagaknak
szant szerszamcsaladokat az érdekléd6knek
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A HOALLO SZUPER-

_FOKUSZTERMEK

KERAMIA
SZERSZAMEL-
ANYAGKENT

OTVOZETEK IS 1ZZANAK

»»  EROMUTECHNIKAI ALKATRESZEK, REPULOGEPGYARTASBAN ALKALMAZOTT ELEMEK ANYAGAKENT
TALALKOZUNK LEGGYAKRABBAN A NIKKEL- VAGY KOBALTBAZISU UGYNEVEZETT SZUPEROTVOZETEKKEL.
AHOL AZ ELEMEK NAGY HOTERHELESNEK VANNAK KITEVE, PELDAUL TURBINALAPATOK ESETEBEN,
HOALLO ANYAGOKAT KELL FELHASZNALNI A KIALAKITASUKKOR. BAR A KOMPONENSEK SOK RESZLETE
PRECIZIOS ONTESSEL KESZRE ALAKITHATO, VANNAK FELULETEK, AMELYEKET FORGACSOLASSAL

KELL LETREHOZNI. HUTGFURATOK, ILLESZKEDG- VAGY CSATLAKOZOFELULETEK ESETEBEN SZUKSEG

VAN MEGFELELO FURO- ES MAROSZERSZAMOKRA. <

ISO S-anyagok forgacsolasakor nemcsak a karbidképzé ele-
mek és a nagy fajlagos forgacsolderd jelent kihivast a szerszamélek
szamara, hanem a megmunkalt anyag rossz hGvezetd képessége is. Mig
egy altalanos acélmegmunkalas esetében a forgacs, valamint a mun-
kadarab is jelentés mennyiséget vesz fel a forgdcsolds soran keletkez6
h&bél, a szuperdtvozeteknél ez nem igy van — itt a szerszam kapja
a legnagyobb héterhelést. Ez indokolja példaul, hogy mig acélokat 200-
300 m/min forgacsolésebességgel is marunk, ISO S-alapanyagoknal ez
az érték csak 30-50 m/min. A hatékonysag ndvelésére, a megmunkala-
si id8 csokkentésére a megoldas olyan élanyagok hasznalata, amelyek
szintén rossz hévezetdk. llyen szerszamanyag a kerdmia.

Véltdlapka formajaban a kerdmia nem ismeretlen, hiszen
ontvénymegmunkalashoz vagy szuperdtvozetekhez régdta elérhetdk
keramialapkak. Sziikség lehet azonban kisebb atmérgjli mardszer-
szamokra is, amelyek lapkas kivitelben nem gyarthatok. A Walter
Prototyp altal kidolgozott technolégia erre az esetre a keramiavég-
z8déssel ellatott szarmaro vagy a felcsavarozhaté maréfej a ConeFit
termékcsaladban. A keramiafej gyakorlatilag a témér szerszamokra
jellemz8 geometridval rendelkezik; csavart, éles forgacsoléélek, for-

gacshornyok vannak belekdszoriilve. Hatalmas a kiilénbség viszont
a forgacsolasi paraméterekben: a témor szerszamokkal szemben
a keramiavégzddésii mardkkal elérhetd forgacsolésebesség akar 700
m/min is lehet, ez pedig a megmunkalasi id6ben jelentfs csokkenést
hoz az egzotikus anyagokat forgacsolé cégeknek. Bar a kozepes for-
gacsvastagsag- és fogasmélységértékek viszonylag kicsik, a meg-
munkalasi id6 mégis étddére vagy még kevesebbre szorithaté vissza
ezekkel a szerszamokkal.

Eddig ez a technoldgia egyedi tervezésii és gyartasi megol-
dasként volt elérhetd, mostantdl a standard termékpalettét szinesi-
tik a keramiaélekkel ellatott marok; MCO75 és MC275 jeldléssel nagy
el6tolasu ,Flash” és sarokradiuszos kivitelben vasarolhatok meg rak-
tarrél mar 8 mm atmér6tsl. Természetesen nem csak az erdmiitech-
nika és a repiil6gépgyartas profitalhat a felsorolt miiszaki el6nydkbdl:
ahol hdallé szuperdtvozeteket (Inconel) marnak, ott szdéba keriilhet
az alkalmazasuk. llyen példaul az olaj- és gazipar is.

Szokatlan latvany lehet azoknak, akik eddig keményfém
szerszamokat hasznaltak a kritikus alkalmazasokban: ez az a forga-
csolas, ahol a h6allé szuperdtvozetek is felizzanak! B

_1 Keramiaélekkel ellatott
MCO075 mardk
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FROCCSONTO SZERSZAMOK
WALTERES SEGITSEGGEL

AHTM.-TOL
»> Szerz0O: Szabo Marton

A LEGJOBBA

»» A SZEKESFEHERVARI H.T.M. ZRT. NEM KISEBB
CELT TUZOTT KI MAGA ELE, MINT HOGY

FEL-EGY EVTIZEDEN BELUL EUROPA EGYIK LEGJOBB
FROCCSONTOSZERSZAM-GYARTOJAVA

VALJON. ENNEK MEGVALOSITASABAN A WALTER

IS FONTOS SZEREPET TOLT BE.  «

A Haidlmair-cégcsoport torténete 1979-re nyulik vissza. Ab-
ban az évben az akkor 30 éves Josef Haidlmair — édesapja kovacs-
miihelyét kibdvitve — megkezdte a fréccsontd szerszamok készitését.
A kisvéllalkozas képes volt folyamatosan fejlédni, a 80-as végén pedig
a sords- és egyéb italos rekeszek froccsontd szerszamainak gyartasa
teriiletén vilagviszonylatban is kiemelkedd miiszaki eredményeket ért
el. Ez az uzleti sikereket is meghozta a cég szamara, ami lehet6vé
tette azt a dinamikus bdviilést, amely révén mara vallalatcsoporttd
valt. Ausztridban négy, Németorszagban, Kanadaban és Magyaror-
szagon pedig egy-egy leanyvallalat tartozik a csoporthoz. Az 1992-
ben Székesfehérvaron — még kft.-ként alapitott — H.T.M. (High Tech
Machining) Zrt. a legnagyobb arbevétel(i, egyben a legtdbb munkatar-
sat foglalkoztatd tagvallalat.

IGEN, KEPES LEHET

— F6 kompetencidink kizé tartozik a raklapok, 6sszecsukhatd
ladak és dobozok gyartasara alkalmas, akar 2000 mmx2200 mm mé-
retd, illetve 17 000 kg tomegl szerszamok készitése, de nagy tapasz-
talattal rendelkeziink vezetGoszlopok, mérg- és befogoeszkozok gyar-
tasa terén is. Termelési tevékenységiinknek egyre jelentGsebb részét
teszi ki az energiaiparban alkalmazott turbindk alkatrészeinek széria-
gyartdsa szuperdtvozet(i alapanyagokbdl. Szintén dinamikusan fejl6d&
teriletiink — éppen ezért kiilon szegmensiinkke is valt — a tavol-keleti
importszerszamok javitdsa és mddositasa. Itt elsGsorban a financidlis
okokbol itthon is népszerd, Kinabol importalt froccsontd szerszamok-
ra kell gondolni, amelyek az alapanyagok szempontjabdl ugyan kezde-



WALTER VILAGA | 2017 1 12

nek felzarkézni az Eurdpaban elvart mindségi sztenderdekhez, ugyan-
akkor a jelent6s fdldrajzi tavolsagbdl adéddan a szerszamok tesztjeire
nem igazan adddik lehetdség. Ha pedig nem megfelel§ a szerszam,
a garancia gyakorlatilag érvényesithetetlen a hosszl szallitasi idék
miatt — a Iégi Uton torténd visszakiildés pedig irredlis koltséget jelen-
tene. Marad tehat az a lehet8ség, hogy hozzaértd szerszamkeészitok
— koztik a mi szakembereink is — Magyarorszagon teszik hasznalha-
tova a nem megfelel tavol-keleti froccsontd szerszamokat. Ezekre
a javitasokra, mddositasokra jellemz&en rovid hatéridével van sziikség,
mi pedig erre, vagyis a siirgds igények kiszolgalasara is felkésziiltiink.
Tobbek kozott annak kdszonhetden, hogy kiilon, 6nallé szerszamjavitd
egységet és csapatot hoztunk létre. Szamunkra ugyan hasznot hozd
lizleti tevékenység a tavol-keleti szerszamok mddositasa, javitasa, de
akkor lennénk igazan elégedettek, ha az eurdpai és mindenekel6tt
a Magyarorszagon kesziilt froccséntd szerszamok gyartasa kapna
Ujra er6re. Ehhez egyetlen feltételnek kell teljesiilnie: a kontinensen
és hazankban késziil6 szerszamokat versenyképes aron kell kinalni. Ez
pedig csak ugy lehetséges, ha maga a gyartdsi tevékenység is ver-
senyképes. Persze jogosan tehetjiik fel a kérdést: képes lehet-e az
eurdpai, illetve a magyar szerszamgyartas versenyre kelni Kinaval?
A valasz egyszer(i: igen — mondta Pandi Janos, a H.T.M. Zrt. vezér-
igazgatoja.

A PRODUKTIVITAS ALAPPILLEREI

Minden jel arra utal, hogy a Haidlmair-cégcsoport hirtokaban
van az a recept, amely alapjan képesek kikeverni a versenyképesseg és
hatékonysdag koktéljat. Persze nem kell titkos 6sszetevékre gondolni.
Automatizalas, papirmentes gyartas, vonzé munkakdriilmények és te-
hetséggondozas — ezek a hozzavaldk.

— Ausztriai anyavallalatunk nussbachi izemében akar ipar
4.0 bemutatokat is lehetne tartani, hiszen a gyartasi folyamatban
joforman csak a szerszdmok betdltésénél van sziikség emberi kéz
beavatkozasara. Hiba volna azt gondolni, hogy a nagy foku auto-
matizaltsag csak a nyugat-eurdpai bérek okozta magas miikddési
koltségek mérséklésére alkalmas. Az automatizalas, a papirmentes
gyartds els@sorban a hibamentességet, a sztenderd folyamatok ki-
alakitasat, végs6 soron pedig a maximalis hatékonysagot szolgalja.
A nagy teljesitmeény(, korszer(i szerszamgepek, kéztik a ,mindentu-
do” ottengelyes megmunkaldkdzpontok csak erds alapot jelentenek
- a hatékonysagi kérdéseket dnmagukban nem oldjdk meg. Ezt szem
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el6tt tartva fejlesztjik a H.T.M. infrastrukturajat és folyamatait, és
ami legalabb ennyire fontos, a tudasunkat is. Ahhoz, hogy az altalunk
alkalmazott vallalat- és termelésiranyitasi rendszeriinket, a fejlett
CAD- és CAM-szoftvereinket ne csak birtokoljuk, hanem ki is hasznal-
juk az azokban rejl6 lehetéségeket, mar nem elegendd a hagyomanyos
forgacsold szemlélet. Célunk az, hogy a megmunkaldsprogramozast
részben ,levigyiik” a gépekhez. Nem, ez nem félreértés, és nem arrol
van szo, hogy Ujra a vezérlén programozunk majd. Ez azt jelenti, hogy
a gépkezelGinket tessziik képessé arra, hogy ért6 maddon, illetve az
adott egyedi feladathoz igazodva rugalmasan hasznéljak a CAM-es
mérnokcsapat altal mar kordbban megalkotott megmunkaldsi stra-
tégidkat, programokat — lehetdség szerint egyfajta menirendszerbdl
kivalasztva az alkalmazhatd vagy alkalmazandé technolégidkat. Az
offline NC-programozas értelemszer(ien nem tiinik el, de nem katjiik
le feleslegesen a programozok kapacitdsat olyan feladatokkal, ame-
lyeket a gépkezeltk is képesek elvégezni. Azért, hogy mindez miel6bb
altaldnossa véljon tzemiinkben, munkatarsainkat és tanuldinkat is
folyamatosan képezziik, illetve az ambiciézus kollégainknak, tanuld-
inknak vallalatcsoportunk eurépai és amerikai leanyvallalatainal ro-
videbb vagy akar féléves gyakorlati, esetenként azt meghaladé idejd
munka- és lakhatasi lehetfséget biztositunk. Szintén nagy figyelmet
forditunk arra, hogy a munkakornyezet tiszta és rendezett, a munka-
helyi légkor pedig bardtsagos legyen. Csaladi napokat rendeziink, és
igyeksziink odafigyelni egymdsra, az egyedi igényekre, illetve a karri-
erszandékokra is. Ezekrél a ,részletekrdl” sokan elfeledkeznek, pedig
a produktivitas mindig tobb pilléren nyugszik, de legalabbis harmon
mindenképpen: a kollégakon, a gépeken, és — nagyon fontos — a be-
szallitékon — jegyezte meg a vezérigazgato.

A SZERSZAMOKON SOK MULIK

Vannak a forgacsoldszakmaban elfogadottnak tekintett
szamok azzal kapcsolatban, hogy a gyartasi koltségekben a kiilonbo-
z6 elemek mekkora sullyal képviseltetik magukat. A csticson termé-
szetesen az OEE, azaz a gépek és berendezések kihasznaltsaga all.
A képlet viszonylag egyszer(i: ha ez a szdm ,rossz”, akkor a kimeneti
oldalon, vagyis a termelékenység, illetve a nyereségesség esetében
sem lehet tul sok jora szamitani. Természetesen a H.T.M. is ligyel arra,
hogy a munkafolyamatokat minél hatékonyabba tegye.

- Nemcsak az id6kre figyelink oda, hanem a szerszamkolt-
ségre is, hiszen ez egy alkatrész teljes gyartdsi koltségének 3-5 sza-
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zaléka sorozatgyartas esetén, az egyedi gyartasnal pedig mintegy
8 szazaléka. Az évek soran megeértettiik, hogy a szerszamkérdések
tébb szempontbdl is rendkiviil fontosak. Egyrészt egy optimdlis, a ko-
rabban alkalmazottnal hatékonyabb szerszdmmal id6t és kapacitdst
nyerlink, masrészt a felel6tlen, de fogalmazhatunk ugy is, hogy pa-
zarlé szerszamfelhasznalas direkt veszteséget okoz. Eppen ezért fo-
lyamatosan kerestiik annak lehet8ségét, hogy mindkét ,szerszamos”
kérdésben haladast érhessiink el. A megoldast gyakorlatilag hazon
belil talaltuk meg. A Walter cégcsoportunk tobb leanyvallalatanak
szerszambeszallitoja, koztiik cégiinké is. Egyre gyakrabban és egyre
mélyebben kezdtiink beszélgetni a problémainkrél és a céljainkrol
a szerszamgyarto képviselGivel, és mara beigazolddott, hogy a jé Gton
indultunk el - fogalmazott Pandi Janos.

MERIK, LATJAK, OPTIMALIZALJAK

— A HT.M.-nél a gyartds egyedi, azonban azok a kihivasok,
amelyekkel a cég menedzsmentje szembenéz, altaldnosnak mond-
haték a forgacsolas teriiletén. Az egyik problémara, a tulzé vagy
tulzottnak vélt szerszamfelhasznalds kérdésére azonnali valaszt
tudtunk adni. Szerszamtarold és -kiadé automatat telepitettiink,
és ennek kdszonhet6en rovid idén beliil jelentésen redukalédott
partneriink Ujszerszam-felhasznaldsa, illetve a szerszamkoltségei
is nagymértékben csdkkentek. Mindemellett az automatdban tarolt
szerszamok minimum/maximum készletszintjét is biztositjuk, te-
hat az év 365 napjan, 24 draban partneriink rendelkezésére allnak
a sziikséges szerszamok — mondta Lé&szlé Rébert, a Walter Hungaria
Kft. kiemeltiigyfél-értékesitéje.

— Mintegy 30 széazalékos szerszamkoltség-csokkenést rea-
lizaltunk az automata lzembe &llitdsat kovetd id6szakban. Ennek
alapvet&en két oka van. Az egyik az, hogy a Walter szerszam-ujra-
élezést is végez szamunkra, az élezett szerszamokat pedig vissza-
taroljuk az automataba, amelybdl mindaddig nincs lehet8ség uj szer-
szamot kivenni, amig az adott tipusbol rendelkezésre &ll Ujraélezett.
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A szerszamkivétel névhez kotott, igy a gépkezeld kollégak is nagyobb
koriltekintéssel jarnak el, azaz kétszer is meggondoljak, hogy valo-
ban sziikség van-e Uj szerszamra, vagy meg a régi is megfeleld. Emel-
lett kontrollpontként ott vannak csoportvezet&ink is — a gépkezel6k
nekik jelzik a szerszamigényt, a szerszamot pedig csak az arra jogo-
sitott csoportvezetd veheti ki az automatabol. A szerszamfelhaszna-
lasunk és szerszamkoltségeink csokkenésének masik oka az, hogy
a Walter automatdja mindent napldz, minden adatot regisztral, majd
riportokat general.

Emellett a vallalat- és termelésiranyitdsi rendszeriinkben is
rogzitjik a szerszamfelhasznalasunk, valamint a szerszamgépek, az
egyes megmunkalasi feladatok kiilonféle mért mutatéit. Az automata
riportjaibdl kiolvasott, illetve a vallalat- és termelésiranyitasi szoftve-
riinkbdl kapott adatok alapjan latjuk a szerszamfelhasznalas szamait,
illetve azonositani tudjuk azokat a gyartasban lévd termekeket vagy
folyamatokat, amelyek esetében nem vagyunk hatékonyak, illetve egy
projekt vagy egy adott termék gyartasanak nyereségessége nem all
a megfeleld szinten. llyenkor a Pareto-elv szerint kivalasztjuk a szer-
szamfelhasznalas vagy a nyereségesség szempontjabdl javitandénak,
fejlesztend@nek vélt projekteket, illetve megmunkalasokat, és ak-
cidtervet készitlink azok optimalizalasara. Ebbe a munkaba a Walter
szakértGit is bevonjuk, hogy szerszamoldalrdl segitsék céljaink eléré-
sét. Szintén szamitunk a walteres szakértelemre akkor is, amikor szu-
perdtvizet-alapanyagokkal kell dolgoznunk. A kézelmultban példaul
a turbinaalkatrész-gyartas teriiletén a termékek 75 szazaléka rovid
id6n belll megujult, egyben az alapanyagok is valtoztak, a szallitasi
hataridék azonban tovabbra is rovidre szabottak maradtak. Ez jelen-
tés kihivas elé allitotta cégiinket, de a technoldgidk kidolgozasaban,
a megfeleld szerszdmozas kialakitdsaban rendkivill intenziv segitsé-
get kaptunk a Waltertdl, tehat elmondhaté, hogy szamunkra a Walter
Hungdria nem egyszer(ien egy szerszambeszallitd, hanem valédi tech-
noldgiatdmogatd partner — jegyezte meg Pandi Janos.

— Gyakori vendégek vagyunk a H.T.M.-nél, mert tjabb és Gjabb
feladatokat kapunk partneriinktél. Az utészamitasok révén kisz(rik
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a gyenge hatékonysagu, kevéshé gazdasagos megmunkaldsokat, és
ezekre keresnek optimalizal6 megoldasokat — mi pedig ezeket szal-
litjuk. Olykor egy-egy Uj szerszdm bevezetése, maskor a technolégia
gyokeres atalakitdsa a célravezetd. El6fordult példaul, hogy draga
keményfém szerszamokat tudtunk jéval alacsonyabb koltségl valto-
lapkas megoldassal kivaltani — a szerszamkoltség ennek kovetkez-
tében otodére csokkent a korabbi ciklusid6 megtartasa mellett. Az
egyedi gyartasban mindig arra toreksziink, hogy partnereink szamara
sztenderd kataldgusszerszamokat tudjunk szallitani, vagy azok alkal-
mazasaval technolégidkat kialakitani, hiszen a felhasznalé szama-
ra anndl koltséghatékonyabb egy szerszam, minél univerzalisabban
tudja azt hasznalni. Az egyedi, specidlis szerszamoknak elsdsorban
a szériagyartasban van létjogosultsaguk. Azzal tehat, hogy sokrétiien
alkalmazhaté szerszamokat ajanlunk, a szerszamtipusok szamat és
a szerszamkaltségeket is csokkentjiik partnerlink szamara. Ez persze
egyszerlien hangzik, de a gyakorlatban nagyon alapos, kdzds szakmai
munkat igényel — jegyezte meg Laszl6 Rébert.

EGY KEzBOL ESZSZERUBB

A HTM. és a Walter Hungaria 2017 szeptemberétdl még
szorosabbra flizte egyiittm{ikodését azzal, hogy Ugynevezett single
source megallapodast irtak ald. Ennek megfelelGen a jov6ben a Walter
koordinalja a H.T.M. szerszdmbeszerzését.

— A szerszambeszerzés kényes teriilet. Sok mulik a szersza-
mok megfelel6ségén, és rendkiviil széles ralatassal, termékismerettel
kell rendelkezni ahhoz, hogy az egyes megmunkaldsokhoz a valéban
optimalis szerszamokat lehessen kivalasztani. Ez nagy felelgsséget ré
gyartastechnolégus kollégéinkra, raadasul jelentds idévonzata is van
ennek a munkanak. Ugy gondoltuk, ez az a feladat, amelyet nemcsak
lehet, hanem érdemes is kiils6 szakért&re bizni. Egy olyan csapatra,
amely naprakész a szerszamok vilagaban, hiszen ez a fg profilja. Ko-
rabbi tapasztalataink alapjan a Waltert lattuk erre alkalmasnak, igy
6ket biztuk meg a szerszambeszerzés menedzselésével. A konstruk-

—HAZAI SIKERSZTORI

ci6 lényege az, hogy a feltart és nem kell6en hatékony megmunka-
lasoknal a Walter kivalthatja a nem optimalis szerszamot a sajat-
jaival, de a versenytdrsai sincsenek kizarva abbdl, hogy Ujabb, jobb
megoldasokat javasoljanak. S6t, kifejezetten azt varjuk, hogy a ver-
senytars szerszambeszallitok ezaltal aktivabbd, kezdeményez6bbé,
tamogatoébba valnak irdnyunkban. Szintén a megallapodas része, hogy
a szerszamokat — beleértve a Walter-termékeket és mas beszallitok
szerszamait is — a Walter Hungdria vasarolja meg, és konszignacios
raktarabol mi csak akkor hivjuk le a szerszamokat, amikor azokra va-
|6ban sziikségiink van, igy jelentdsen csokkenthetjiik a készleteinket,
rdadasul havonta csak egyetlen szamlat kapunk, nincs sziikség tobb-
irdnyd kommunikdciéra — hangsulyozta a H.T.M. Zrt. vezérigazgatéja.

— Magyarorszagon nem egyeddilallé ez a felel6sségteljes meg-
bizatasunk. Sajat szegmensében a vilag egyik legnagyobb autoéipari
beszallitdjanak magyarorszagi telephelyén is single source megallapo-
das szerint dolgozunk, és jelentds mértékben sikerilt csokkenteniink
partneriink szadmara a beszerzési adminisztraciét, a szerszamfelhasz-
nalast és a szerszamkoltségeket. Lényeges, hogy ebben a szerepben
nem a sajat, hanem megbizénk fejével gondolkodunk, azaz a lehetd
legjobb megoldast a versenytarsak kinalataban is keressiik — jegyezte
meg Laszl6 Rébert.

NAGYBAN FOLYTATJAK

— A Walter-csapat tamogatasa azért is rendkivil fontos
szamunkra, mert jelent8s fejlesztések el6tt allunk. Hamarosan meg-
kezdjik a Székesfehérvar ipari parkjaban birtokolt, 22 000 m?-es
telkiinkon U dzemiink, a HT.M. XXL épitését. Tovabb folytatjuk
a papirmentes gyartdas teljes kor(i bevezetésének projektjét, illetve
bdvitjiik a gépparkunkat is, hiszen a régi telephelylinkon is megma-
rad a gyartasi tevékenység, illetve képessé tessziik tizemiinket a 40
tonnas froccsontd szerszamok készitésére. A célunk az, hogy fél-egy
évtizeden beliil Eurdpa egyik legjobb froccsontészerszam-gyartdjava
valjunk — mondta Pandi Janos. =

—1 Az alapoktdl kell kezdeni, de akar nemzetkozi szakmai karriert
is befuthatnak a cégnél tanulé didkok és a palyakezdd kollégak

_2 (Osszetarté csapat. A H.T.M. Zrt. magyar tanuléi ausztriai
tanulmanyi kirdndulason

_3 Radl Péter tanmiihelyvezet8, Pandi Janos, a HT.M. Zrt.
vezérigazgatoja és Laszlé Robert, a Walter Hungaria Kft.
kiemeltlgyfeél-értékesitdje

_4  Szerszamkeészités nagy szakértelemmel és tobb évtizedes
tapasztalattal

_5 A Walter-automatdk lizembe allitdsat kovetGen szinte azonnal
30 szazalékos szerszamkaltség-csokkenést realizaltak

LASZLO ROBERT

teriileti képvisel6, szaktanacsadé
robert.laszlo@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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A BIZALOM HASZNA

KULCSRAKESZ MEGOLDAST SZALLITOTTUNK AZ ALMASI KFT.-NEK
»> szerz0: Szabhd Marton

» ELOBB-UTOBB MINDEN SZULO RAKENYSZERUL ARRA, HOGY A HALMOZODO KOTELESSEGE! MIATT ALLANDOAN
VAGY ALKALMI JELLEGGEL MASRA BiZZA GYERMEKE VAGY GYERMEKEI FELUGYELETET. HASONLO SZITUACIO -
NEVEZZUK KAPACITASHIANYNAK — AZ IPARBAN IS ELOFORDUL. HA TULCSORDULNAK A GYARTASI PROJEKTEK, NEM ART,
HA KEZNEL VAN EGY OLYAN SZAKMAI-UZLETI PARTNER, AKIRE TEHERMENTESITES CELJABOL RA LEHET BIiZNI EGYIK
VAGY MASIK ,GYERMEKET”. <

A matydk mindig is céltudatos és kitarté emberek hirében
alltak. Matyéfold — azaz Mez6kdvesd és néhany kornyékbeli falu —
pedig kifejezetten dsszetartd kdzdsség. Talan ennek is kdszonheti
ez a Miskolc és Eger kdzotti térség, hogy komoly ipari centrumma
fejlodott. Az orszagszerte inkabb a termalfiirdgjérdl ismert, 15 ezres
|élekszamu Mezdkovesd fejlédé ipari parkkal rendelkezik, a varosban
pedig harom nagy, valamint mellettiik 4-5 sikeres forgacsold kkv
er@siti a helyi gazdasagot. Az utébbiak kozé tartozik a - jogel6dje
révén — 1985-ben alapitott AiImasi Kft. A csaladi tulajdonban lév6 cég
nemcsak a nagyobb helyi iparvallalatok, hanem jarmdipari o6riasok
kozvetlen beszallitdja is.

iGY KEZDODOTT

— Edesapam, idésebb Almasi Sandor itt, Mez6kivesden, egy
helyi vallalatnal dolgozott forgacsoléd szakemberként, amikor lehe-
tsége adodott egy hagyomanyos eszterga megvasarlaséara. Ezzel
a géppel, nagy hozzaértéssel és egy kis szerencsével, valamint renge-
teg munkaval teremtette meg azokat az alapokat, amelyekre kés6bb

raépithettiik a ma mar vildgcégeknek beszallité Almasi Kft.-t. Az
induldskor a kor sajatossagainak és korlatainak megfeleléen masod-
allasban végezte a forgacsolasi tevékenységet, és — mivel akkoriban
még nem beszélhettiink a mai értelemben vett beszallitoi lehetdseé-
gekrdl, illetve szereprél — tobb ,iparagban”, igy példaul a lakatos- és
az autdjavité szegmensben is érvényesiilni tudott. Nem azzal indult
neki ennek az utnak, hogy egyszer majd kdzépvallalatta fejleszti
a csaladi hazunkban kialakitott miihelyvallalkozast, egyszeriien csak
tette a dolgat, és a gazdasagi kdrnyezet valtozasaval természetesen
kereste a megfelel§ szakmai és uzleti iranyt, amelyet id6vel meg is
talalt. A 80-as évek végen automata esztergakat vasarolt, az els6
CNC-berendezését pedig 1992-ban éllitotta izembe, késébb pedig
menethengerrel, csuics nélkiili koszorlivel bévitette a gépparkot.
A munkaban csalddunk minden tagja kivette a részét valamilyen
formaban. Az igazi fordulat 1992-ben kévetkezett be. Edesapam ek-
kortol féallasban folytatta a vallalkozasi tevékenységet, 1993-ban pe-
dig - a jelenlegi telephelyen — iizemcsarnokot bérelt, mert a csaladi
hazban kialakitott miihelyt addigra kingttiik — mondta ifjabb Almasi
Sandor, az alapito-tulajdonos fia.
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KOMPLEXITASRA TOREKEDTEK

— Kezdetben tehat béreltiik, majd megvasaroltuk jelenlegi te-
lephelyiinket, amelyen tobb izemcsarnokban 6sszesen 1500 m2-en
végziink termel6tevékenységet. Profilunk a kezdetek dta valtozatlan:
forgacsolt alkatrészeket gyartunk. Az elmdlt 35 év soran azonban
nagymeértékben fejlédtek forgacsolasi képességeink, jelentésen bg-
viilt a gépparkunk, megszereztiik az ISO 9001 mindsitést, és jelenleg
mar 70-en dolgozunk a cégnél. Tevékenyséegiink bérmunka jellegd, te-
hat els6sorban a megbizdk rajzai, modelljei alapjan dolgozunk. Sajat
mérnokségink feladata a tervek és modellek alapjan a gyartasi do-
kumentdcidk, valamint az NC-programok elkészitése, de sajat célra
késziiléktervezést is végziink, a késziilékek dontd tébbségét pedig
magunk gyartjuk. Mérnokcsapatunk igény esetén termékfejlesztés-
ben is részt vesz. F6 megmunkalasi iranyaink a CNC-esztergalas és

-maras, valamint ezekhez kapcsolédéan koszoriilés és alapanyag-
el6készités lang- és plazmavagoén, valamint flirészgépeken. Mindez
azt jelenti, hogy a megbizasok keretén beliil az anyagbeszerzéstél
kezdddéen a komplett gyartason, sziikség esetén a felliletkezelésen,
Osszeszerelésen at egészen a csomagolasig, kiszallitasig valamennyi
termeléshez kapcsolddd feladatot képesek vagyunk ellatni. Speciali-
tasaink kozé tartozik a menethengerlés, a hosszu/karcsu tengelyek
gyartdsa az 500+ mm-es tartomanyban, valamint nagy méreti ter-
mékek marasa a 800+ mm-es tartomanyban. ElsGsorban kozepes
sorozatokat gyadrtunk par szazas és néhany tizezres nagysagrend
kozott, de a kisebb, akar néhany darabos szériak sem ritkak a megbi-
zasok kozott. E feladatok mellett egy meglehetésen nagy, 1-1,5 millié
darabos sorozatgyartasunk is van, amely keretében autéipari alkat-
részeket allitunk el6. Acél és rozsdamentes acél, aluminium, réz és
bronz alapanyagokbdl dolgozunk. Gépparkunkat kézel harminc CNC-
eszterga — koztiik radadagolds hosszesztergak, robotos kiszolgalasu
esztergak, duplaorsos esztergak —, valamint 12 horizontalis és verti-
kdlis megmunkalokozpont, két menethengerl6 gép, tovabba tobb sik-,
paldst- és cslcs nélkiili kdszor( alkotja. Rendelkeziink présgéppel,
lang-, valamint plazmavagoval, fiirészgépekkel, szemcseszoré be-
rendezéssel. Mérészobank 3D-s optikai mérégéppel, 3D-s koordina-
tamérd géppel, profilprojektorral és konturmeérgvel latja el feladatait.
Azzal, hogy a gyartasi infrastruktirankat és képességeinket folyama-
tosan fejlesztettiik, a lehetd legnagyobb fiiggetlenséget igyekeztiink
elérni — azt, hogy lehetdség szerint mindent egy kézbdl adhassunk
megbizéinknak, és a teljes termék-elGallitasi folyamatot magunk
koordinalhassuk. Az iigyfelek altal elvart rugalmassdg és a verseny-
képes ar ugyanis csak igy biztosithatd a résziinkrél hosszabb tavon.
Ennek a szemléletnek, illetve néhany szakmai specialitasunknak ko-
szonhetjik azt, hogy egy garazscégh6l mara kdzepvallalatta fejlod-
tlink, és neves nemzetkozi vallalatok alkotta tigyfélkort szolgalhatunk
ki — mutatott rd ifj. Almasi Sandor.

AR, RUGALMASSAG, ALLANDO MINOSEG

- Meghizdink kozott globalis beszerzési halézatra tamaszko-
do6 autoipari, illetve kotottpdlyas jarmivekbe beépiil rendszereket
gyarto vallalatok is vannak. Megbizasaik elnyeréséért nemcsak a ha-
sonld profild hazai cégekkel versenyziink, hanem a kdzép- és nyugat-
eurdpai, illetve a tavol-keleti potencialis beszallitokkal is. Az emlitett
rugalmassag, illetve az artényez6 mellett a mindség, egészen ponto-
san az allandé mindség biztositasa szintén meghatarozd fontossagu.
Ezért fejlesztjik folyamatosan gépparkunkat, és hasznalunk magas
mindségli megmunkalészerszdmokat. Nem ezek azok a teriiletek,
ahol ,spoérolni” kell és érdemes, hiszen fakarddal nem indulhat az
ember valddi csataba. A hatékonysag és termelékenység szempont-
jabol kizarolag olyan gépekben érdemes gondolkodni, amelyek kell6
rugalmassagot biztositanak ahhoz, hogy a néhany darabos és az akar
tobbmillids széridkat egyarant a fejlesztéseket is fedezg profitszintet
elérve, versenyképes aron gyarthassuk. Az is fontos, hogy a beszal-

litéink ne csak passziv kereskeddk legyenek, akik ,csak” teljesitik
a rendelést, hanem tamogat6 partnerek, és az altalunk szabott ke-
retek kdzott segitsék a munkankat, fejlesszék a képességeinket. Az
elmult évtizedek soran igyekeztiink ennek szellemében kivalogatni
a partnereinket, és ma mar csak azokra a beszallitékra tamaszko-
dunk, akik ennek az elvarasnak képesek megfelelni — mondta Farkas
Norbert, az Almasi Kft. miiszaki vezetdje.

KOCKAZATOK HELYETT KULCSRAKESZ MEGOLDAS

Az Almasi Kft. Ugyfelkorének b6viilésével parhuzamosan
a megbizasok is egyre komplexebbé véltak, és ez az alkalmazott
technolégidk tekintetében nem engedte elkényelmesedni a céget.

— Ahogy egy rendez6t a filmjei, egy sebészorvost a mitéti
eredmeényei, ugy a fémmegmunkalé cégeket az elkésziilt alkatré-
szek megfelelGsége és a hatariddre valo teljesités alapjan itélik meg.
Persze sem a filmes szakmaban, sem az orvoslasban nem jellemzg,
hogy a kezd6ket azonnal a legnagyobb kihivasok elé allitjak — elébb
egyszer(ibb, kisebb kockazatu ,produkcidkkal” kell bemutatkozniuk.
A mi szakmankban miikod6 kkv-k esetében is ez a jellemz6, féként
akkor, ha a vilagcégeknek széllitanak be. El6bb bizonyitani kell az
alkalmassagot, ha pedig mar kialakult a megbizo részér6l a bizalom,
akkor annak megtartasa az els6dleges cél. Mi is ezt az utat jartuk be:
eleinte atlagos bonyolultsagu feladatokkal biztak meg a cégiinket, és
mivel ,nem vertik le a lécet”, folyamatosan emelték a megugrandé




—HAZAI SIKERSZTORI

WALTER VILAGA | 2017 | 12

szintet. Egészen addig, mig egy alkalommal olyan magassagig nem
értiink, amelynek mar nem mertiink azonnal nekirugaszkodni. Tobb
okbdl sem. Egyrészt azért, mert egy, a rendeltetési (beépiilési) he-
lyén kritikusnak szamitd jarmdipari acélontvény alkatrész megmun-
kalasarol volt szd, és az dntvénymegmunkaldsokban csak kevés ta-
pasztalattal rendelkeztiink, masrészt — mivel egyre tobb meghizast
kapunk partnereinkt6l — gyartas-el6készitési kapacitasaink rendkiviil
szlikdsek voltak. Mivel nehezen tudtuk volna lefedni mérndkaérakkal
a szerszamozast, kesziilékgyartast és NC-programozast is igényld
projektet a meglévé feladatok ellatasa mellett, ezért (igy dontéttiink,
hogy kooperdciés formaban fogjuk kezelni a megbizast — noha éppen
ez az Ut, amelyre nem szivesen lépiink. Nem azért, mert ne biznank
az egyiittmiikodd partnereknél dolgozé mérnskkollégainkban, hanem
azért, mert a tapasztalataink szerint minél tobb szerepl§ vesz részt
egy projektben, annal tébb erdforrast kot le a kommunikacio, a koor-
dindcio, és annal nagyobb a hibak el¢fordulasanak kockazata, féként
akkor, ha komplex gyartdsi folyamatrol van sz6. Mikdzben tehat attol
tartottunk, hogy a sok baba kozétt majd elvész a gyermek, tudtuk,
hogy ezuttal nincs mas valasztasunk, mint a részfeladatok kiszerve-
zése. Ekkor — egészen pontosan 2014-ben - azonban varatlan for-
dulat kdvetkezett be. Még miel6tt kiadtuk volna a meghizasokat ko-
operacios partnereknek, a Walter Hungaria Kft. mérndk-tanacsadoja
hivta fel a figyelmiinket a Multiply szolgéltatasukra, amelyet tobbek
kozott az olyan helyzetekre taldltak ki, mint amilyenben mi voltunk
harom évvel ezelétt. Ugy éreztiik, hogy ez lehet az optimalis valasz-
tas szdmunkra, hiszen a Walter nemcsak azt igérte, hogy athidalja
a kapacitasproblémankat, hanem azt is, hogy egészen a specifikacio-
nak megfeleld elsd alkatrészek legyartasaig kezeli a projektet, vagyis
egy kézbdl kapunk kulcsrakész, miikod6 megoldast. Egy ilyen jellegdi
igéret nagyon kecsegtetd, ugyanakkor a kockézata is magas, ezért
valésziniileg nem éltiink volna az ajanlattal, ha nem egy régen ismert
partnert6l érkezik. A Walter ugyanis szerszamfronton mar tobb mint
egy évtizede megbizhato partneriink, és soha nem csalédtunk benne,
s6t rendkivil aktivan hozzajarult a technoldgiai fejlédésiinkhdz - vi-
lagitotta meg a hatteret Farkas Norbert.

EZERT IS NEPSZER{U A MULTIPLY

— Egyre nehezebben teljesithetd feltételeknek kell megfe-
lelnilik az alkatrészgyartd beszallitéknak — ezt nap mint nap érzé-
keljik a hozzank fordulé partnerek igényeibdl, jelzéseibél. Ennek
szamos oka van, igy példaul a rovidild termékfejlesztési ciklusok,

a szakemberhidny, a termékvaridnsok szamanak ndvekedése, az
egzotikus alapanyagok megmunkalasabhol adédo kihivasok, az ext-
rém modon kicsi vagy éppen nagy szeériak rendelése és még hosz-
szan sorolhatnank. A lényeg azonban az, hogy kialakul egy lancolat,
amelynek végén jellemzden a szakmajukban elismert, ezért meghi-
zasokban bévelkedd kkv-k allnak. A kis- és kozépvallalatok szamara
egy-egy Ujabb megrendelés elnyerése a béviilés és a fejlddés alapja,
de ez nemritkan kockazatot is hordozhat magaban - példaul akkor,
ha kapacitasoldalrél nem mérik fel megfelelen a lehet8ségeiket.
Ennek az esélye egy technoldgiai szempontbél merében (j projekt
esetén fokozddhat, hiszen a beszallité cég nem tudhatja pontosan,
hogy a felvallalt munkafeladat milyen mértékben kdti majd le az eré-
forrasait. Ha alulbecsiili a sziikséges gép- és munkaer6-kapacitaso-
kat, az Uj projekt a folyamatban |év6 gyartasi feladatok ellatasat is
megnehezitheti, sét a tdlvallaldas miatti esetleges nem megfeleld
teljesités tobbletkoltséget és presztizsvesztést eredményezhet. Az
el6relato cégek gyakran éppen azért épitenek ki egylittmiikddd ha-
l6zatokat, hogy kapacitasproblémaik vagy bizonyos specidlis teri-
leten val6 tapasztalatlansaguk miatt ne kelljen megbizasokat visz-
szautasitaniuk. Ezek a partnerkapcsolatok azonban sérilékenyek,
hiszen nemegyszer a potencialis egylittm(ikodd cégek is hasonlé
problémakkal kiizdenek, mint az, aki téliik varja a segitséget. Ezért
hidnypotlo az eurdpai és a magyar piacon is a Multiply szolgalta-
tasunk, amelyek keretében a szerszamozast, a késziiléktervezést
és -gyartdst, valamint az NC-programot egy csomagban szallitjuk
a megbizdinknak. A Multiply nemcsak a kkv-k korében, hanem
a nagyvallalati szektorban is népszer(, hiszen a szaz vagy tobb szaz
szerszamgéppel rendelkezd gyartoknal ugyantgy problémat jelent-
het a kapacitashiany. Ugyanakkor nem ez az egyetlen ok, amiért
partnereink igénylik ezt a szolgaltatast. Gyakran egy futé termék
és annak eredményeképpen a folyamatok optimalizalasa a cél - le-
szoritva a ciklusid6ket, ndvelve a termelékenységet, illetve javitva
a gépkihasznaltsagi mutatokat — mondta Lics Imre, a Walter Hun-
garia Kft. kereskedelmi vezetdje.

MEGDOLGOZTAK A SIKERERT

Az Almasi Kft. és a Walter végiil 2016 oktéberében irta ala
a Multiply-projektrél szél6 megallapodast. Annak, hogy két esztendd
telt el az egylttmiikodés lehetéségének felvetése és a szerzédés
megkotése kozdtt, nyomos oka volt.
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- Miutan 2014-ben ajanlatot adtunk a jarmdiipari alkatrész
gyartasdra, partnerink — amely szdmdra szamos mas terméket
gyartunk — hosszl ideig nem reagalt érdemben, igy inkabb az volt
a meglepetés, hogy két év utan, 2016 nyaran ismeét jelentkezett
a feladat kapcsan. Ekkor azonban mar gyors reakciét kért télink, mi
pedig a Waltertdl. A walteres kollégak rovid hataridével kidolgoztak
a komplett technolégiat, a szerszamozasi javaslatot, az eredmény
pedig kellemes meglepetés volt, hiszen az altalunk kalkulaltnal jelen-
t6sen rovidebb ciklusid6ket adtak meg, illetve vallaltak a szerz6dés-
ben. Itt itkézott ki az, hogy ugyan a forgacsolas teriiletén jelentds
tapasztalatokkal rendelkeziink, de egy szerszamspecialista képes
olyan miiszaki megoldasokkal el6allni, amelyekre mi nem feltétlendil
gondoltunk volna els6 korben. Alapvet6en éppen ez volt az, amit var-
tunk akkor, amikor kiilsé tdmogatd partner bevonasa mellett dontot-
tiink — jegyezte meg Farkas Norbert.

_1 Farkas Norbert, az Almasi Kft. miiszaki vezetdje,
Lics Imre, a Walter Hungaria Kft. kereskedelmi vezet&je
és ifj. Almasi Sandor, az Almasi Kft. gyartastamogaté mérndke
—2 Az Aimasi Kft. elsGsorban kdzepes és nagy — 1-1,5 millio
darabszamu - sorozatokat gyart
_3 Folyamatosan korszer(i berendezésekkel béviil a géppark
_4  Menethengerelt alkatrészek
_5 A menethengerlés az Almasi Kft. egyik specialitasa

— A véglegesnek szant megolddscsomagot 2017 elején tet-
tiik le az Almasi Kft. asztaldra, és rovidesen meg is kaptuk partne-
rinkt6l a tervek és a teljes koncepcio jovahagyasat. Elinditottuk
a késziilekgyartasi folyamatot, elkészitettiik az NC-programot, és
leszéllitottuk a szlikséges szerszdmokat, majd, miutdn az Almasi
Kft.-hez megérkezett a gyartasi feladatra alkalmas szerszamgép,
illetve a késziilék, megkezdtiik a helyszini munkat, amelyet egyet-
len, kizardlag erre a projektre 6sszpontosito alkalmazastechnikus
kollégank koordinalt. A megmunkalast egy késziilékkel, de két felfo-
gashol lehetett megoldani. A tesztek soran egyértelmiveé valt, hogy
az elsd felfogds nem tokéletes, ezért mddositani kellett a késziilé-
ket. Ez sikeresen megtortént, de miel6tt még pezsgdt bonthattunk
volna, kideriilt, hogy a masodik felfogas kialakitasa is korrekciéra
szorul, illetve egyes miiveleteknél a szerszamhosszakon is valtoz-
tattunk, tehat futottunk még néhany plusz kort, de végil célba
eértiink, azaz megsziletett a stabil megoldas - tekintett vissza
a projektre Lics Imre.

- Megbizénk, a vilag egyik vezet6 jarmipari vallalata gra-
tulalt az eredményhez, és megkdszonte azt, hogy nagy tiirelemmel
és maximalis elkotelezettséggel kezeltiik a projektet. Ugy is mond-
hatnank, utélag egyértelmiivé tették szamunkra, hogy egy szakmai
szempontbol nagyon kemény diét kaptunk télik, amelyet a Walter
segitségével végil fel tudtunk térni. A Walter mérnokeinek szinte
100 szazalékban sikeriilt ,hozniuk™ az altaluk kalkulalt, rendkiviil
attraktiv ciklusid6ket, igy a kidolgozott technolégia nemcsak sta-
bil lett, hanem azt is biztositotta, hogy a megfeleld nyereségszint
elérése mellett adhassunk versenyképes arat megbizénknak, ra-
adasul sajat mérndki kapacitasainkat parhuzamosan mas feladatok
mogé tudtuk allitani, vagyis a kooperacié haszna tobbszords volt
szamunkra — 0sszegezte a Multiply szolgdltatassal kapcsolatos ta-
pasztalatait Farkas Norbert.

LICS IMRE

kereskedelmi vezetd
imre.lics@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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A CEL A TELJES
AUTOMATIZALAS

TOOLMANAGEMENT-SZOLGALTATAS HAROM SZINTEN

»» A TOOLMANAGEMENTNEK SOK-
FELE DEFINICIOJA ISMERT, TOBB-
FELE MODON ERTELMEZHETO

A KIFEJEZES MOGOTT ELERHETO
SZOLGALTATAS: AZ EGYSZERU
AUTOMATAS SZERSZAMKIADASTOL
AZ OSSZETETT, MINDEN LOGISZTI-
KAI ES MUSZAKI MUVELETET
MAGABAN FOGLALO FELADATKORIG.
A WALTER ALTAL NYUJTOTT TOOL-
MANAGEMENT KOZEPPONTJABAN

A TECHNOLOGIA ES A FOLYAMATOS

raktdrlezelés
L £ Lo
1 szerszambemérés
intralogisztika

—-— -
H."' miiszaki tAmogatas

-
Ujrahasznositas

OPTIMALIZALAS ALL.  «

Alapvet8en harom csoportba soroljuk a Walter altal nyuj-
tott toolmanagement-szolgaltatasokat. Az elsg szint a szerszam-
kiado rendszerek telepitése. Ezek lehetévé teszik a benniik elhe-
lyezett szerszamok 24 6rds elérhetéségét. Személyre szabottan
meghatarozhaté a kivehetd termékek csoportja és napi limitje, va-
lamint automatikus jelentések kiildheték a felhasznalasokrél napi
rendszerességgel. A szerszamkiadok alkalmasak @nallé megrende-
lések inditdsara egy el6re beallitott minimalis szint elérésekor. Al-
kalmazasuk folyamatos szerszamelérést biztosit, valamint el8segiti
a szerszamfelhasznalds koltségeinek csokkentését. Az igényeknek
megfelel6en léteznek spirdlkialakitasu automatdk (elsGsorban val-
tolapkak elhelyezésére), valamint fidkos rendszerek egyedi igények-
nek megfeleld fidkkialakitassal és -elosztassal.

A toolmanagement-szolgaltatas egy magasabb szintje
a ,single source”, amely az el6z8 rendszerre éplilve, azt kiegészitve
a termelékenységre, valamint a technoldgiai hatékonysagra foku-
szal. Ebben az esetben a Walter a szerszambeszerzés teljes folya-
matat atvallalja. A szerszamokat a szolgdltatds elvalaszthatatlan
részét képez6 szerszamkiadé automatakban elhelyezve tarolja, fo-
lyamatosan ellen6rzi az alkalmazott szerszamok, illetve technold-
giak hatékonysagat, és javaslatot tesz azok fejlesztésere.

SO0S ANDRAS

ligyvezetd
andras.soos@walter-tools.com
www.walter-tools.com

u ‘1

A toolmanagement legmagasabb szintjén a ,fee per part”,
azaz a munkadarabkéltség all. Ebben az esetben a Walter atveszi
a teljes miiszaki feleldsséget az 0sszes szerszam és azok haszna-
lata felett. Az tgyfél egy el6re meghatarozott fix kdltséget fizet
minden legyartott munkadarab utén, ami atlathato kdltségeket és
egyszer(ibb tervezetdséget jelent.

A toolmanagement keretein belil a szerszamok folyama-
tos rendelkezésre allasatdl a beszerzésig, az Gjraélezéstdl a tech-
nolégia hatékonysaganak a noveléséig a Walter az 6sszes feladatot
atveszi. Ha igény mutatkozik ra, a szolgaltatast kiegészitjik a szer-
szambemérési, valamint intralogisztikai feladatok elvégzésével is.

Minden toolmanagement-szolgdltatas alapja és mozgatd-
rugéja a toolmanager miiszaki tdmogatdsa az lgyfélnél. Az § fel-
adata tobbek kozott a megtakaritasi lehet6ségek feltérképezése
és kiertékelése, a megtakaritasok bevezetése és konzekvens nyo-
mon kovetése. Ezek eredményes ellatdsdhoz mindenekel6tt meg
kell hatarozni a megfelel6 munkadarabot, technolégiat és termel6-
egységet. A toolmanagement sikerességét, valamint a vevd elége-
dettségét csakis egy jol meghatarozott és felépitett el6zetes terv
biztosithatja, amely rogziti, hogy a mindenkori gyartédsoron mely
technoldgia milyen elénydket biztosit.

Annak érdekében, hogy az elmdlt években megvéltozott
piaci igényeknek megfeleljiink, a Walter elmozdult a teljes auto-
matizalds, valamint a digitdlis gyartas megvaldsitasa irdnyaba. Amit
ma még manualis munkavégzéssel latunk el, azt a jov6ben intelli-
gens rendszerek végzik majd, de legalabbis tamogatjak. Elsédleges
célunk a leghatékonyabb folyamatok bevezetése, és eléréséhez
egyre szélesebb kdrben alkalmazzuk az j irany, az ipar 4.0 nydjtot-
ta lehetGségeket. W
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,EDZESMODSZER”

SZEKESFEHERVARROL

'INNOVATIV ES HATEKONY
SZERSZAMOZASOK A DENSO-NAL
»» szerz0: Szabo Marton

»» AZ AUTOIPAR A TERMELOSZEKTOR CSUCSLIGAJA, AMELYBEN A SIKEREKERT ES A JO HIRNEVERT

MINDEN EGYES NAP KEMENYEN MEG KELL KUZDENI. A DENSO-CSOPORT ES MAGYARORSZAG! LEANYVALLALATA
OLYAN FEJLETT ESZKOZOKET ES TECHNIKAKAT ALKALMAZ, AMELYNEK REVEN FOLYAMATOSAN

BIZTOSITHATO A GYOZELEMHEZ SZUKSEGES KIVALO KONDICIO. <«

A Bajnokok Ligaja cstcscsapatait sokan csodaljak és irigy-
lik, de kevesen gondolnak arra, hogy az egyesiiletek szakmai veze-
t6i és maguk a jatékosok milyen nyomas alatt dolgoznak. Mindig,
mindenkinek a legjobb formajat kell hoznia, hiszen ez az elvaras.
A menedzserek a miikddés finanszirozasarol, a ,.beszerzésrél”, azaz
a megfelel§ jatékosallomany meglétérdl gondoskodnak, az edzdk
a futballegyéniségekbdl kovacsolnak csapatot, a jatékosok pedig
a pdlyan hozzék ki magukbdl a legjobbat meccsrél meccsre. Aki
nem a maximumra torekszik, az gyorsan kieshet a futballpiac elit-

jébdl. A profi labdarugas sok hasonlésagot mutat az autoiparral,
amelyben a beszallitoknak versenyképes aron kell magas mingséget
elallitaniuk rovid reakcididével. Emellett a folyamatos innovaciés
kényszernek is meg kell felelniiik, vagyis soha nem lazithatnak. Ez
valadi kihivas és egyszerre szép szakmai feladat is - mondjék a ja-
pan DENSO-csoport székesfehérvari gyaranak megmunkalasi teve-
kenyséegért felel6s mérndkei, akik ,edzésmodszere” és ,taktikaja”
kovetendd példaként szolgalhat a hazai fémmegmunkalé véllalko-
zasok szamara. 2
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A DENSO MAGYARORSZAGON

A Toyotabdl kivalt japan DENSO-csoport fejlett technoldgia-
val a vildg legnagyobb autdgydrainak allit elé autdipari rendszereket
és alkatrészeket. A cégcsoport magyarorszagi leanyvallalata, a DEN-
SO Gyartd Magyarorszag Kft. vilagszinvonalu autdipari alkatrészek
gyartdjaként székesfehérvari lizemében jelenleg tobb mint dtezer
fot foglalkoztat. Ebben a gyaregységben iizemanyag-ellaté rendszer-
elemeket és rendszervezérl6 egységeket allitanak el6. A termelés
nagyobb részét a dizeltermékek csoportja, azon belil is az tgyneve-
zett common rail rendszer gyartasa teszi ki. Ez a kdz6s nyomécsoves
egység mintegy 2000 bar nyomdson biztositja az lizemanyag-ellatast.
A DENSO még 2015-ben inditotta el a legmodernebb kdzds nyomo-
csoves befecskendezd rendszer, a 2500 bar nyomason m{ikodé i-ART
(Intelligent Accuracy Refinement Technology) gyartasat. Ezt a rend-
szert a Volvo, a Mazda, a General Motors és a John Deere is haszndlja.
Szintén 2015-ben kezd8ddtt meg egy masik Uj termék, a dizeliizem-
anyag-sz(ir6 témeggyartdsa.

A Székesfehérvaron el@allitott termékek masik csoportjat
a rendszervezérl6, valamint az elektronikus vezérl6egysegek jelentik.
A rendszervezérl6 egységek révén lehetdve valik a jarmivek haté-
kony és egyuttal takarékos, illetve kdrnyezetkiméld miikodtetése. Az
elektronikus vezérl6egységek hozzajarulnak a karosanyag-kibocsatas
csokkentéséhez, illetve segitik a kipufogégaz-visszavezet§ és sz(ir6-
rendszerek hatékony miikddését.

A FORGACSOLAS A GYARTAS ALAPPILLERE

A DENSO Gyarté Magyarorszag Kft.-nél a gyartas egyik
alappillére a forgacsolds, amelynek szegmensei kozott az eszterga-
las, a mards, a flrds, a menetflras és a masfajta menetkialakitasok
szamitanak dominansnak, ezért ezeknek a terlileteknek megkdilon-
boztetett figyelmet szentelnek. A megmunkalt anyagfélék kozott az
aluminiumontvények, illetve kovacsolt acélok allnak az els6 helyen. Az
alapanyagok és a késztermékek jellemzdi, a mingségligyi eldirasok,
illetve a gyartasi tervek figyelembevételével valasztjdk ki a célnak
leginkabb megfeleld forgacsolasi eljarast — tébbek kozott az altala-
nos esztergalast, a marast vagy éppen egy adott finommegmunkalasi
mddot, igy példaul a koszoriilést, honolast. A székesfehérvari tizem-
ben a mintegy 6tvenfds mérndk- és technoldguscsapat segitségével,
valamint a folyamatos fejlesztések révén képesek az olyan — és egyre
szigorodd - specidlis igényeknek megfelelni, mint példaul a tizedmik-
ronos érdességi el6irdsok vagy a szazad milliméteres alak-, illetve
poziciotlirések. Ahhoz, hogy ezeket a kihivasokat legy8zzék, arra is
sziikség van, hogy a cég tébb mint ezer szerszamgéphél allo ,flottajat”
allanddé mindségi és karbantartdsi feltigyelet alatt tartsak.

A kontrolltevékenység megvaldsitasaban, illetve a folyama-
tosan és gyorsan valtozo autdipari igények kiszolgalasaban a DENSO
egyre jobban tdmaszkodik az ipar 4.0 koncepcio, illetve az loT [inter-

_1 ADENSO Gyarté Magyarorszag Kft.
megmunkalasért felel6s mérndkcsapata

—2 Protomax SD szerszam mérése kdzben

_3 Folyamatosak a tesztek a DENSO-nal -
XD-faré bemérése

_4  Folyamatban a megmunkalékozpont
programozasa
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net of things] korébe tartozé eszkdzokre vagy komplett megoldasok-
ra, amelyeket tesztelnek, az eredményeket pedig kiértékelik. Amit
hasznosnak és hatékonynak talalnak, azt bevezetik a tdmeggyartas-
ban, tdmogatva ezzel a minGségiranyitasi, a karbantartasi, valamint
a termelékenység fokozasaval kapcsolatos célok elérését. J6 példa
erre, hogy halézatba csatlakoztathato, automatizalt optikai és on-
site nagy sebességli mér6gépeket, a megmunkaldgépekbe integralt
Smart TPM karbantartas-menedzsment szoftvert alkalmaznak, emel-
lett — jellemzden pick & place feladatokra — ugynevezett egyittmi-
kodd (kollaborativ) robotokat is izembe allitottak.

A SZERSZAMOKON SOK MULIK

Az automatizalas, illetve a folyamatok, gépek és berende-
zések valds idejli monitorozasa vagy éppen a megel6z6 karbantartds
jelentds mértékben képes ndvelni a gyartas hatékonysagat, azonban
a forgacsolasi terlileten a termelékenységre a szerszamgépek ,tu-
ddsa” és pontossaga, valamint a forgdcsolészerszamok teljesitmé-
nye, illetve minésége van a legnagyobb hatassal. Nem véletlen, hogy
a DENSO-nal a forgacsoldszerszamok kivalasztasat és hatékony alkal-
mazasat kiemelt kérdéskent kezelik. Az optimalis szerszamozas a ko-
riiltekintd kivalasztasndl és a finomra hangolt beszerzésnél kezdddik.
A tomegtermeléshez sziikséges szerszamok kivalasztasa, tesztelése
és bevezetése a mérndkség feladata, mig a beszerzési folyamat me-
nedzselése a beszerzési osztaly és a szerszamraktar munkatdrsainak
hataskore. Egy szerszam kivalasztasa soran az elsd vagas utani geo-
metriai, illetve fellileti érdességeket vizsgaljak — ezeknek a parame-
tereknek a gyartdsi rajz kritériumainak kell megfelelnitik. A kdvetkez6
|épés az élettartam tesztelése, amelynek soran folyamatos ellendrzés
mellett vizsgaljdk a geometriai jellemzéket.

A megmunkalésorok szerszamozasa a sori mérndkok fele-
|6sségi kdrébe tartozik. Az Uj beruhazasoknal vagy Uj termékek gyar-
tasha vétele esetén a székesfehérvari gyar mérndkei az anyavallalat
szakértdivel egyiittmiikodve dontenek a szerszamozassal kapcsola-
tos kérdésekrdl.

MERNEK ES ELEMEZNEK

A bevezetést megel6z8 tesztek valaszt adnak arra, hogy egy
szerszam alkalmas-e egy adott forgdcsolasi mivelet elvégzésére, de
- mivel a szériagyartasban a szerszdmozasnak kiemelkedd a termelé-
kenységre gyakorolt hatasa — a DENSO-nal a tesztelés voltaképpen
soha nem ér véget. A tdmegtermelésben a jévahagyott és alkalmazott
szerszamok el@irt élettartamat, valamint a termék rajzi kritériumait
folyamatosan ellendrzik. A szerszamokkal, illetve egy adott szersza-
mozasi koncepciéval kapcsolatos két legfontosabb mutatdszam a cik-
lusidé és az egységkoltség. A megmunkalasi folyamatokért felelds
mérndkok ezért rendszeresen kontrollaljak, hogy a ciklusidé megfe-
lel-e az elvart, az el6zetes tesztek soran megallapitott értéknek — ha
nem teljeslilnek a szamok, az a szerszamok egysegkdltségének no-
vekedéseével jar, vagyis tobbletkiadasokat okozhat. A székesfehérvari
gyarban nemcsak a szerszamok, hanem a szerszambeszallitok telje-
sitményét is mérik, illetve értékelik. Sokat nyom a latba, hogy a szer-
szamos partner dltal javasolt szerszamozasi koncepciék mennyire
valnak be a tesztek, illetve a hosszabb tavu hasznalat soran. A DENSO
azt is elvarja, hogy a szerszambeszalliték folyamatosan Uj termékek-
kel és az optimalizalast el@segitd szakmai javaslatokkal, stabil kap-
csolattartdssal tdmogassak a megmunkalasi teriiletet, illetve képesek
legyenek a szerszamok rendszerben torténd kezelésére. A cég azért

—PARTNERKAPCSOLAT

is tartja lényegesnek azt, hogy a miiszaki partnerek ,elhozzak” a leg-
Ujabb technolégiakat és szakmai ismereteket a gyarba, mert a napra-
kész informacionak a fiatal mérnokok képzésében kiemelt szerepe van,
hiszen a korszer(i megoldasok és eszkozok alkalmazésa révén hatéko-
nyabban és révidebb id6 alatt gy6zhetik le a mindennapi munka soran
felmer(ilé szakmai kihivasokat.

A WALTERRE SZAMITHATNAK

A DENSO a forgacsolas altalanos teriiletein jellemzéen tobb
beszallitéra tdmaszkodik, és markaktol fiiggetlenil nyitott a tech-
noldgiai Ujdonsagokra. A székesfehérvari gyar mérndkei egy innova-
tiv és hatékony szerszamozasi megoldas keresése kapcsan vették
fel a kapcsolatot a Walterrel. Az els§ kozds munkafeladat sikeresen
zarult, ezért az elmdlt években megszilardult az egylittmiikddés, és
folyamatosan béviil a felhasznalt Walter szerszamok kore, illetve vo-
lumene. A mar futé termékek esetében hosszu tavon is bebizonyoso-
dott, hogy a Walter szerszamai és szakmai megoldasai jol m(ikddnek,
alkalmazasuk révén az érintett gyartasi miiveletek kdltséghatékonnya
valtak, emellett pedig szamos Uj projekt esetében is kivalé eredmény
sziiletett. J6 példa erre egy Uj generdcios injektor megmunkalasi
folyamata, amelynél egy Walter furo jelentette a legjobb megoldast.
Olyannyira, hogy — miutan a székesfehérvari gyarban bevalt ez a szer-
szam - a japan anyavallalat is ezt a tipust kezdte alkalmazni hasonlé
megmunkalasi folyamataihoz.

A DENSO-nal azt is nagyra értékelik, hogy a Walter Hungaria
Kft. mérnoki tamogatasaval egyes gepek teljes megmunkalasi folya-
matdt at tudjak tekinteni, és igy nemcsak szerszamkoltséget tudnak
csokkenteni, hanem a ciklusid6ket is képesek réviditeni, ahogy ez pél-
daul egy nagynyomdsu szivattyd tengelyének megmunkaldsa eseté-
ben is sikeresen megvalésult. A gyar mérndkei a Walter Hungaria Kft.
képzési tevekenységérdl is elismerfen szoltak. Kiemelték a walteres
tréningek magas szakmai szinvonalat, amelynek készénhetGen
a DENSO megmunkaldsi teriileten dolgozé szakemberei rendszeres és
visszatérg résztvevdi ezeknek a képzési programoknak.

FOLYAMATOS FEJLODES

A DENSO Gyarté Magyarorszag Kft. folyamatosan keresi
a gyartds hatékonysagat fokozo lehetéségeket és megoldasokat. Mar
évek ota kiilon csapat, a folyamatfejleszté mérnokség (Total Industrial
Engineering) méri a gépkihasznaltsagot, és a mutatészamok alapjan
elemzi a hatékonysagot. A székesfehérvari gyarban természetesen
preciz szerszamazonositast alkalmaznak, és az alkatrészraktar mun-
katarsai a cég sajat fejlesztésii szerszammenedzsment-rendszerével
kezelik a szerszamokat és a megmunkalasi folyamatokhoz sziikséges
egyéb tartalék alkatrészeket. A szerszamkiadd és -térold rendszer
szintén a DENSO sajat fejlesztése. M

LASZLO ROBERT

teriileti képvisel6, szaktanacsadé
robert.laszlo@walter-tools.com
www.walter-tools.com
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L EV ES KAVEZAS A KEZDETEKTOL NAPJAINKIG
»> szerzo: Vereckei Andras

»» NEM EGYIDOS AZ EMBERISEGGEL, HANEM
MINDEN BIZONNYAL OREGEBB, DE

KOZMIKUS LEPTEKBEN PERSZE NEM OLYAN REGEN
ISMERJUK. A PORKOLT BOGYOJABOL

FOZOTT BARNA FOLYADEKOT ISSZUK AZ iZEERT,

A HATASAERT, A FOGYASZTASA KORULI
SZERTARTAS KEDVEERT. KAVEZNI JO. DE ESSZEL:
A TULFOGYASZTAS ITT SEM VESZELYTELEN! <«



Egy férfi a bazérban régi, kereskedd ismergsét latogatta.
A kalmar portékdi kozt egy zsédk barnasfekete valamire figyelt fel.
A kalmar bizonytalanul magyarazta az etiép arut, mire a masik meg-
kdstolta, majd megvette az egészet, mivel éppen valami (j iizleten
torte a fejét. Kisérletez6 kedvvel f6zni kezdte egy hosszu nyelii kis
ibrikben, a dzsezvaban, amikor megjelent nala a szultana. A nemes
holgyet megkindlta a keser( lével, amelyet emberiink kava néven
illetett — valahogy igy képzelték el egy népszerii, soha véget nem
ér8, torok despotardl szol6 életrajzi szappanopera forgatokonyvirgi
az ital feltalalasat.

Ennél a sztorinal vélhet8en ismertebb az etiop pasztor és
ugribugri kecskeéinek torténete. A derék ember arra figyelt fel, hogy
abbdl a bizonyos bogyobdl legelész6 joszaga Ugy kezdett viselkedni,
mint akit felhuztak. A helyi vallasi er6k meg arra jottek ra, hogy
megporkolve, leforrdzva ital lesz bel6le. Aztan ott van példaul egy
arab orvos, aki egy quawa néven illetett élénkité hatasu novényt
hasznalt gyogyitasra.

Azt mar tébb forras is megerdgsiti, hogy az amdgy gyimél-
csot termd novényt Jemenben kezdték el teraszos miveléssel ter-
meszteni, majd onnan indult zarandokok révén a Kozel-Keleten at
vilaghdditd Utjara. Eurépaba az 1600-as években jutott el velencei
keresked6knek hala. Nem véletlen, hogy itt nyilt az elsd, eurépaiak
altal lzemeltetett kavéhaz is; a La Bottega della Caffé 1624-ben
mar varta a vendégeit. A velenceiek utan a szemfiiles hollandok is
lecsaptak a lehet&ségre, és vitték magukkal a két térité kozti gyar-
mataikra is. Hasonléképpen jartak el az ibériai félsziget gyarmattar-
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toi, és kerilt igy a kavé egyebek mellett Braziliaba és Kolumbiaba,
ahol a modern id6kre a kavé dshazajanal hatékonyabb marketinggel
mar-mar el is feledtették az emberekkel, hogy a kavé nem a vilag je-
lenlegi legnagyobb termel&jének szamito orszagbdl, Brazilidbdl ered.
S6t, a legdragabb kavéfajtak részben ma is Etiopiabdl szarmaznak.
Mindenesetre mara mar Indokinatdl Afrikan at Dél-Amerikdig mint-
egy Otven orszadgban termelnek kavét. Persze ne gondoljuk, hogy
a téritdk kdzt barhol, ha leszurunk egy kardt, abbdl pompas arabica
és robusta terem.

EGY KIS BOTANIKA

Csupan az utdhbi kett6bdl készitenek kavét annak ellenére,
hogy a cserje csaladjat par szaz fajta alkotja. A kavécserje kényes
novény. Kilondsen az arahica. 900 méter alatt mashol, mint a tro-
pusok, ne is prébélkozzunk vele; egyenletes csapadékmennyiségre,
15-24 Celsius-fok kdzti h6mérsékletre van sziiksége a termékeny
talaj mellett. Ennél igénytelenebb a robusta. A kereskedelmi for-
galomba keriil6 kavé mintegy haromnegyedét ad¢ fajta hdség- és
paratartalom-tiir6, 900 méter alatt is elvan. Azért a Hortobagyra ne
akarja senki se telepiteni a buja fehér viragos cserjét!

A virages6hdl alakulnak ki a firtokben csiingé bogyok.
A robusta 10-11, mig az arabica 9 hénapig érik. Amikor a termések
z6ldbédl pirosra valtanak, kezd6dhet a tébbnyire kézi sziiret. EIGb-
bir6l akar 11, mig utébbirdl 5 kil bab gylijthetd be. A kavébogyo
nem tarolhato, hamar at kell esnie a tisztitason és a szaritason,
majd johet a porkolés, ami szinte tudomannya n6étte ki magat. Nem
véletlenil: a kdvészemekben mintegy ezerféle aroma van, amelyek
a porkolés sordn szabadulnak fel. Porkdlés szerint lehet mélybar-
na olasz, sotétbarna francia, mélybarna, majdnem fekete spanyol,
kdzépbarna bécsi, valamint vildgosharna amerikai és hamburgi.
A porkdlés ugyanannyit nyom a latba, mint az alapanyag megfelel§
kivalasztasa. Szakért6k szerint a sététre porkdlt szemekbdl szamos
aroma elvész, a rovidebb ideig porkolt vildgos kavé zamatosabb, és
a savassaga (nem osszekeverendd a savanyudsdggal!) is finomabb
marad, adva egyfajta gyimdlcsosséget az italnak. A porkdlés utan
nem latunk neki azonnal f6zni: nagyjabol egy hétnek el kell telnie,
mig a porkolet fogyaszthatéva nemesiil.

Magabol az italbol is létezik néhany alaptipus. A ma is-
mert legrégebbi médszer a tobbszor egymds utdn nagyon finomra
6rolt kavébab torok elkészitése: a fentebb emlitett edényben kis
cukorral egyltt nekilatnak f6zni, de forras el6tt leveszik a tliz-
r6l, és mar mehet is a csészékbe. De acsi, fogyasztas el6tt varjuk
meg, amig a zacc leiilepszik az aljara! A tobbség szamara aligha
kell bemutatni az eszpresszo, ristretto, hosszu kave, americano,
eszpresszd macchiato, kapucsind és latte valtozatokat. Rosszabb
esetben nekiink kell elmagyarazni egy-egy helyen, hogy a kapu-
csind nem tejjel kilotydgésig toltott folyadékot jelent, vagy hogy
a pressz6 macchiato az nem latte macchiato. Azonban a mai, ka-
vérajongok kegyeiert folytatott éles versenyben az egységek adnak
arra, hogy kavet mér6 munkatarsuk elvégezzen egy valamirevald
baristakurzust, ha meg akarja maganak spdrolni a fenti okitast,
vagy hogy a vendég patikamérleggel ellenérizze: a dupla presszo-
jahoz valdban 16 gramm szaraz érleményt hasznaltak-e fel. Es még
valami: rendes kavézéban nem kell kiilén kérni egy kupica vizet, szd-
dat a fekete mellé...

EGESZSEGES A KAVE?

Igen? Nem? A tobbség szerint igen, de éhgyomorra ne
igyuk. Ugy pedig végképp ne, ha a reggeli inditd I5ket iires gyomor-
ra egy erds fekete, mellé egy szal er8s cigi. Hatéanyaga, a koffein
egyebek mellett serkenti az agymiikddést, gyorsabban kalapal téle
a sziviink, ami nem mindenki szdmdra egységesen elényds. Maskii-
I6nben védi a fogakat, csokkenti az izomlaz okozta fajdalmakat, &
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a vesekd kockazatat. Ha nem is megsziinteti, de enyhiti a migrénes
tineteket, tars a masnapossagban, de amerikai tuddsok szerint
csokkenti egyes rakfajtak — vastag-, végbél- és bdrrak — kialakula-
sanak kockdazatat is. Mi tobb, hatékonyan segit megel6zni a kettes
tipusd cukorbetegség kialakuldsat jelent8sebb, napi hat csésze
esetében, ami kicsit soknak tiinhet. Nagy dézis elfogyasztasat ko-
vet8en remeghet a keziink. Ez inkabb kezelhet&bb, mint a szintén
meértéktelen fogyasztas miatti esetleges vértolulas. Azonban mind-
ezen vélt vagy valds élettani hatdsok mellett egészséges csak ugy
szimplan kedvenc kavézonk teraszan a mellettiink elhaladé vilag fo-
|6tt mélazni egy csésze g6z6lgd kavéval. De a cukorral csak csinjan:
ronthatja az ital kedvezd élettani hatasait!

FEKETE LEVESTOL A KEZMUVES KAVEIG

A velencei La Bottega 1624-ben nyitotta meg kapuit, de
ekkor mar a toroknek koszénhet6en Budan javaban mérték az
Ugynevezett fekete levest. Az 1500-as évek végér6l mar léteznek
a kavékereskedést és -mérést tanusité dokumentumok. Legkdze-
lebb a 18. szazad elején beszélink — immar térok nélkdl — kaverdl
Magyarorszagon, de el6tte volt még egy feketeleves. Mar az 1600-
as évek végén jarunk, amikor Thokoly Imrét a varadi pasa ebédre in-
vitdlta, &m csalard mddon igy kivanta elfogatni. A fejedelem valamit
sejthetett, mert ebéd utadn mar vette volna is a kalapjat, de pechére
Utjat allta egy janicsar azzal, hogy ,.hova-hova ilyen siet8sen, hiszen
jon még a fekete leves”. Allitdlag Thokély nem tudott ellenalini a ka-
vénak, vagy nem akart udvariatlan lenni, megitta, de ezt kdvet6en
mar a hirhedt Héttoronyban kotott ki.

A torok utani elsé kavéhazat egy nem véletleniil Kavéfzg
Baldzs nevet kapo rac nyitotta 1714-ben. Innen nem volt megallj
a szazadfordulé tdbb szaz kavéhazat felvonultatd aranykoraig. De
el6tte egy-két gydngyszemet nem art megemliteni: a budai Fortuna
az elbeszeélések alapjan messze nem egy biedermeier idill volt a 18.
szazadhan. Leleményes francia tulajdonosa, D'Echelle Bastian, aki
a francia kiejtéssel hadilabon all6 lakossag miatt a Tuschl Sebes-
tyén nevet kapta, szerencsejatékok széles tarhazat kindlta feslett
kdzonségének. Kilénds népszerliségnek drvendett a vigand, ami-
kor valami bekotdtt szem(i, mddos férfiat frivol dltozekld holgyek
tancoltak koril. Az driember egyszer csak elkapta valamelyik hél-
gyet, ha a megfelel6 szamu volt, befizetett pénze tizenegyszerese
utdtte a markat. Ez a D’Echelle allitélag a szédzad végén rejtélyesen
eltlint. De kdvéhazban utdttek rajta a magyar jakobinusokon is, és
kavéhazban bontakozott ki a marcius 15-i forradalom. A sors fura
fintora, hogy a névadoé tulajdonos Pilvax bécsi polgar volt. ,Homo
Caffeaticus Litterarius” — hatarozta meg Karinthy a kavéhazi élet-
forma kitermelte bentlakdkat, azokat, akik itt irtak, szerkesztettek,
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fizettek a f6urnak verssel, tarcaval. Vajon mit szdlna ma a New York
vagy a Central fizet8pincére, ha egy kialvatlansagtal gy(irott arcu
kortars kolt6 egy zaklatott szonettel kivanna fizetni a tobb ezer
forintos siitiért? — teszi fel a kérdést a koltd. Természetesen nem
csupdan a bohém értelmiség lumpolt a kdvéhazakban, volt kavéhaza
a kémdivesnek, hentesnek, konyvel6nek stb. Némi tulzassal 0-24-
es bulinegyed, ugyanolyan latvanyossag volt a kiilféldiek szamara
is a korabeli budapesti kavéhazi élet, akarcsak a mai romkocsmak.

De a 21. szazadi magyar nagyvarosi kavehazi életnek sincs
mit szégyellnie. A multidéz6, grandiézus kavéhazakban, ahol valaha
par jol szerkesztett verssor kiadott egy krémest és egy kavét, ma
tobbnyire mélyen zsebbe kell nydlni. De az utébbi évtizedben egyre-
masra nyilnak azok a mindennapi kis koreink allandé helyszinévé
valo kavézok, ahol mar zajlik az, amir6l majd a mostani ezredforduld
kavéhazi élete szaz év multan megismerszik. A vendéglatdipari ella-
to altal forgalmazott, hol magas mindségd, de kevéshé kiilonleges,
hol silany egyenbelsdi mellett a befogadhatd méret(, egyéni stilusu
kavézok teremtik meg a kortars magyar kavéhazi életet. A helyek
a vendégeért kivalé mingségli kavékkal versenyeznek, készitésiik va-
l6sagos tudomannya nétte ki magat, de minden kézzel szelektalt
babbdl f6zott kavénal tobbet ér, ha belépéskor a barista mosolya
elég ahhoz, hogy a vendég tudja: kérés nélkil is késziil a kedvenc
itala.

FEKETE JOVO

Tavol alljon télink a bulvaros riogatas, de a kavé jovéje fo-
|6tt egyre-masra kongatjak a vészharangot. A klimavaltozas miatt
elsGsorban az arabica terméteriilete forog veszélyben. Mindezt
tetézi, hogy a fogyasztds, akarcsak az élet tobbi teriiletén, a kavé
esetében is rettenetesen nd. A globdlis éghajlatvaltozas miatt
dramai modon fogyatkozik a kavétermesztésre alkalmas terilet.
Nemcsak az aszaly vagy a tul sok csapadék a ludas. Vagyis nem
onmagdaban. Az éghajlati valtozdsok egyben kordbban nem latott
betegségek és utdlatos kartevék megjelenését is jelentik. Pesszi-
mista forgatokonyvek szerint hetven éven belil volt arabica, nincs
arahica. Vagyis 2080-ra 99,7 szazaléka eltiinhet. A kavéarak mar ma
sem tul alacsonyak. Ha a prognézisok valéra valnak, kis tulzassal
aranyarban mérik majd a kavét. Amennyiben igy, vajon az aranyarhal
hany pénz iti a mezégazdasagi munkat végz6é dolgozok markat?
Masik fajsulyos kérdés a kavétermeléssel kapcsolatban, hogy vajon
(gyermek)rabszolgamunka aran g6zoldg a jo fajta fekete a kodds
Gszi reggelen kényelmes eurdpai otthonunk asztalan, vagy rendes
fizetséget kapott a munkas mindezért? Kolt8i kérdés. Mindenest-
re igyekezzenek ugynevezett fair trade kavét valasztani! Reméljiik,
nem csupdn rairtdk a csomagoldsra, mert az olyan elegans. ™




Tiger-tec” Gold
Nemcsak jobb helyezés,
garantalt aranyerem! .

Tiger-tec® Gold — Ragyogo kilatasok azoknak, akik a legjobbat keresik!
Ha még ma valasztania kellene a magasabb éltartam, a kompromisszumok nélkili
folyamatbiztonsag vagy a maximalis termelékenység kdzott, mit tenne? Szabaduljon
fel a dontés terhe aldl, hiszen a Tigertec® Gold-dal h{i maradhat minden elvarasahoz.
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Walter Nexxt

On nyitott szemmel

jar a termelésben -
vigyen magaval minket is!

Uj perspektivak az Ipar 4.0 koncepciéban

Tekintse at egyszer{en a teljes gyartast — és mutassa meg nekiink is! A megmunkalasi
folyamatok digitalis halézatba kapcsoldsa Uj nézépontot kinal Onnek: valddi &tlathatdsagot
biztosit a gépek és szerszamok alkalmazasardl, valamint a logisztikai miveletekrdl is.

igy valés id6ben juthat részletes informaciékhoz.

Legyen naprakész: Walter Nexxt.
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